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VERIFICATOR ATESTAT M.L.P.A.T. A.1; A.2

Nr.05982/2002 Nr. 90
Numele si prenumele verificatorului atestat : Data : 2026
ing. Popa Oliviu Marian
conform registrului de evidenta
Adresa :Ing.N.Teodorescu nr.44, sector 6, Bucuresti
Telefon : 021/3162662

REFERAT
privind verificarea de calitate la cerinta: A.1, A.2
a proiectului: 3
"REABILITARE CORP DE CLADIRE ADMINISTRATIVA C3 PIATA CENTRALA”
faza: D.T.A.C. + P.T.

1. Date de identificare
- Proiectant general: S.C. SAMO EXPERT PROIECT S.R.L.
- Beneficiar: MUNICIPIUL CAMPULUNG A
- Localitatea: JUD. ARGES, MUNICIPIUL CAMPULUNG, STR. PIATA JURAMANTULUI, NR. 1

2. Caracteristici principale ale constructiei propuse: 5

CONSTRUCTIE CIVILA CU DESTINATIA DE CLADIRE ADMINISTRATIVA

Regim de inéltime : P + E

Categoria de importanta a constructiei - “C”

Clasa de importanta Il

2 - FUNCTIUNEA - SPATIU COMERCIAL

3 - STRUCTURA FUNCTIONALA

Acoperitul cladirii va fi sarpantd, realizatd din elemente metalice si anvelitoare din panouri tip
sandwich

Se propune construirea unor trotuare etanse n jurul cladirii

4 - CLASA Ill DE IMPORTANTA

5 - DATE CLADIRE

Suprafata teren, St = 9 406mp

Suprafata construita rezultata, Sc = 3 848,92mp

Suprafata desfasurata rezultata, Sd = 6 134,44mp

Conform “Normativului pentru proiectarea antiseismica a constructiilor” P100-1/2013, amplasamentul
se gaseste in zona seismica ce e caracterizata de ag =0.20 g si perioada de colt este Tc = 0,7 s.

4. Documente ce se prezinta la verificare

o Tema de proiectare -

» Memoriu elaborat de proiectant in care se prezinta solutia adoptata pentru respectarea
cerintei verificate : Da
Plangele desenate in care se prezintd solutia: Da

4. Concluzii asupra verificarii

4a. In urma verificirii se considera proiectul corespunzitor semnandu-se si stampilandu-se.

Am primit 2 exemplare

1|Page
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MEMORIU TEHNIC REZISTENTA

CENTRALA

2. AMPLASAMENTUL.:

JUDETUL  ARGES, MUNICIPIUL CAMPULUNG, STR. PIATA
JURAMANTULUI, NR. 1

3. INVESTITORUL.:
MUNICIPIUL CAMPULUNG

4. BENEFICIARUL INVESTITIEI:
MUNICIPIUL CAMPULUNG

5. ELABORATORUL DOCUMENTATIEI FAZA P.Th.:

S.C. SAMO EXPERT PROIECT S.R.L., cu sediul social Tn str. d"é Trlst
ap. 88, municipiul Moinesti, judetul Bacau telefon 0744.172.260,
e-mail: samoexpertprmect@qmall com
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1. MOTIVUL INTOCMIRII DOCUMENTATIEI

La solicitarea beneficiarului, MUNICIPIUL CAMPULUNG, in baza Legii 10/1995
privind calitatea in constructii, a Ordinului 839/2009 privind metodologia de aplicare a Legi

cu scopul realizarii obiectivului: ” REABILITARE CORP DE CLA
C3 PIATA CENTRALA

2. DATE DESPRE AMPLASAMENT

Amplasamentul obiectului proiectat se afla in str. Piata Jura
Campulung, Jud. Arges.

Zona climatica pentru incércare cu zapada corespunzand unei valori caracteristice a
incéarcarii din zapada pe sol, sk = 2,0 kN/mp, recomandata in harta de zonare din Figura
3.1 din Codul de proiectare CR1-1-3-2012.

Zona climaticd pentru incarcare cu vant corespunzand valorii de referinta ale
presiunii dinamice a vantului, avand IMR=50ani, qo = 0,4 kPa recomandata in harta de
zonare din Figura 2.1 din Codul de proiectare CR1-1-3-2012.

La data elaborarii documentatiei zona de hazard seismic in care este amplasata
constructia este caracterizatd de coeficientul ag=0,30g pentru IMR = 225 ani si T¢=0,7s
conform P100-1/2013 (pentru care corespunde un coeficient de amplificare dinamica
B=2.50), ceea ce conferd amplasamentului o intensitate seismica de Vil (sapte) grade
MSK.

3. INCADRAREA iN CLASE S| CATEGORII

Conform HGR 766/1997, constructia se incadreaza in urmatoarele categorii si clase

Conform temei anexate, se doreste reabil rea
Centrala din municipiul Campulung, judetul Arges

Situatia existenta

e Infrastructura este alcatuita din fundatii continue din beton armat;

e Structura cladirii este de tip zidarie portantd, realizatd cu elemente de zidarie din
beton simplu (boltari);

¢ Planseele sunt din beton armat;
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¢ Acoperis tip sarpanta din structurd metalica cu invelitoare din tabla.

Situatia propusa:

Conform expertizei tehnice, se propune cadmasuire peretilor, pe toati analtimea
cladirii. Peretii exteriori se vor cdmasui doar pe fata interioars, iar grosimea camasuielilor
va avea min. 7cm si armate cu o singuré retea de plase, de preferat plase legate. Peretii
interiori se vor camasui pe ambele fete ale acestora, cu grosimea de 5¢cm, armate cu o
singura retea de plase, de preferat plase legate. Camasuielile vor avea grinzi de distributie
a eforturilor proprii (sub forma unor ,fundatii*). Inainte de camasuire, peretii se vor pregati
prin curatarea suprafetei de zidarie, rostuire iar eventualele fisuri vor fi injectate cu mortar
fluid.

Buiandrugii neconformi se vor inlocui cu buiandrugi din beton armat monolit cu
rezemare corespunzatoare. Armaturile vizibile se vor trata cu solutie de pasivizare si
acoperire cu mortar M100T.

Se vor efectua lucrari de recompartimentare, zidirea unor goluri de usa si crearea
unui gol de usa prin desfacerea unui parapet.

Se va inlocui sarpanta si invelitoarea existente prin crearea unei sarpante noi cu
ferme si pane metalice si a unei invelitori din panouri sandwich.

Se va inlocui scara metalicd existentd cu o scard metalicd noui propusa la
exteriorul cladirii, scara ce nu face obiectul acestui proiect.

Se vor realiza lucrari de reabilitare termicd a anvelopei cladirii si lucrari de
reabilitare a instalatiilor electrice, sanitare, termice.

Materialele folosite la consolidare:
* Beton simplu: C12/15 - P4-T4-132.5/0-31 pentru egalizarea de la baza fundatiilor
Clasa de beton C16/20 - P4-T3-142,5/0-8- pentru camasuirea fundatiilor.

- clasa de expunere — XF2+XC2; e

- gradul de impermeabilitate — P4;

- tipul de ciment - Portland;

- valoarea maxima a raportului A/C
Mortar M100T pentru cadmasuire peretilor
Otel BST 500C;

Otel $235 pentru confectia metalica a sarp

AN
F &N

5. DATE GEOTEHNICE

Conform studiului geotehnic, intocmit de catre S.C. GEO-RR
Neamt, terenul din amplasament se poate caracteriza astfel:
Stratificatie conform:

- Foraj 1:
e 0,00 - 0,50 — umplutura: beton+nisip argilos, rar pietris, rar bolovanis:
e 0,50 - 3,10 — nisip galben-brun indesat, cu pietris, rar bolovanis;
* 3,10 - 3,60 — argila nisipoasa, cenusie-negricioasa, plastic consistenta:
e 3,60 —6,00 — pietris nisipos, bolovanis.
- Nivelul hidrostatic al apelor freatice nu a fost intalnit in investigatiile executate pani la
adancimea de 6,00m
- Presiunea conventional& este pconv = 300kPa

6
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Proiectantul GEO va fi invitat la verificarea tuturor sapaturilor pentru fundatii, pentru
a constata si aviza starea terenului inainte de turnarea betonului in fundatii.

CERINTE OBLIGATORII PENTRU BENEFICIAR

Conform Legii 10/95 privind calitatea in constructii, beneficiarul are urmatoarele
obligatii:

» 6.1-asigurarea verificarii proiectului prin specialisti verificati si atestati de
M.L.P.T.L.

e 6.2-asigurarea verificarii executiei corecte a lucrarilor de constructii prin diriginte
de specialitate sau agenti economici de consultanta specializati, pe tot parcursul
lucrarilor;

» 6.3-actionarea in vederea solutionarii neconformitatilor, a defectelor aparute pe
parcursul executiei lucrarilor, precum si a deficientelor de proiectare;

o 6.4-asigurarea receptiei lucrarilor de constructii la terminarea lucrarilor si Ia
expirarea perioadei de garantie;

» 6.5-intocmirea cartii tehnice a constructiei si predarea acesteia catre proprietar;

e 6.6 Conform HGR 272/1994 beneficiarul are obligatia de a anunta inceperea
lucrarilor de executie cu 30 de zile inainte |.S.C.

OBLIGATIILE EXECUTANTULU!I

Conform Legii nr. 10/95 privind calitatea in constructii, executantul are urmatoarele
obligatii:

o 7.1 sesizarea investitorilor (beneficiarului) asupra neconformitatilor si neconcor-
dantelor constatate in proiecte, in vederea solutionarii acestora;

e 7.2 inceperea executiei lucrarilor numai la constructii autorizate in conditiile legii
si numai pe baza si in conformitate cu proiecte verificate de specialisti atestati;

e 7.3 asigurarea nivelului de calitate corespunzator cerintelor printr-un sistem
propriu de calitate, conceput si realizat prin personal propriu, cu responsabilitati tehnice
cu executia, atestati;

e 7.4 convocarea factorilor care trebuie sa participe la verificarea lucrarilor ajunse
in faze determinante ale executiei si asigurarea conditiilor necesare efectuarii acestora
, in scopul obtinerii acordului de continuare a lucrarilor;

e 7.5 solutionarea neconformitatilor, neconcordatelor si a defectelor aparute in
fazele de executie numai pe baza solutiilor stabilite de proiectant cu avizul investitorului
(beneficiarului);

e 7.6 \utilizarea in executie numai a produselor si a procedeelor prevazute in
proiect, certificate sau pentru care exista agremente tehnice; inlocuirea produselor sau
a procedeelor cu altele care indeplinesc conditiile prevazute si numai pe baza solutiilor
stabilite de proiectanti cu avizul investitorului (beneficiarului);

e 7.7 respectarea proiectelor si a detalillor de executie pentru realizarea nivelului
de calitate corespunzator cerintelor in vigoare la data executarii lucrarii.
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8. NORMATIVE iN VIGOARE

- CR 0-2012-,Cod de pr0|ectare Bazele pronectaru @uc}’unlbr |%

-CR 1- 1-4 2012 Evaluarea actiunii vantului asupra cons
- P100-1/2013 - "Cod de proiectare seismica - Partea I
pentru cladiri.”;
- SR EN1992 — ,Eurocod 2: Proiectarea structurilor de beton™;
- Indicativ NE 012-2022 -,Cod de practica pentru executarea lucrarilor din beton,
beton armat si beton precomprimat”;
- NP 005-2003 — ,Normativ privind proiectarea constructiilor din lemn”;
- NP112-2014 - ,Normativ privind proiectarea fundatiilor de-sug
-GT 067-2014 —,Ghid prvind controlul lucrarilor de

necoezive” T
- STAS 3300/2 — 85 - ,Calculul terenului de fundafé fgrcazul ful
- Legea 10/1995 - privind calitatea in con ~ e
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Cuprins :

Cap.
Cap.
Cap.
Cap.

Cap.
Cap.
Cap.
Cap.
Cap.
Cap.

A - Lucrari de terasamente
B - Lucrari de fundatii

C - Lucrari de hidroizolatie
D - Lucrari de beton si beton armat

E - Executarea lucrarilor pe timp friguros
F - Lucrari de zidarie

G - Lucréri de tencuiala armata

H. - Lucréari de ancorare

I - Confectii metalice

J - Receptia structurii de rezistenta.

CAIET DE SARCINI
REZISTENTA

- cofrajele si sustinerile lor

- armarea betonului

- executarea lucrarilor de betoane
- tratarea betonului dupéa turnare
- decofrarea

- controlul calitatii lucrarilor
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pentru realizarea fundatiilor de constructii civile si industriale - i tiv >
constau in: NGt

a) lucrari pregatitoare - constau in dezafectarea amplasamentultidé=
precum si amenajarea terenului si a platformei de lucru;

b) evacuarea stratului vegetal, pamantul rezultat fiind depozitat Tn afara perimetrului
construit;

c) trasarea pe teren a constructiei, conform proiectului, dupa ce in prealabil a fost
curatat si nivelat.

La executarea sapaturilor pentru fundatii trebuie sa se aiba in vedere urméatoarele:

a) mentinerea echilibrului natural al terenului in jurul gropii de fundatie, astfel incéat
sa nu se perturbe echilibrul hidrologic din zon3;

b) dacé executarea lucrarilor de sapaturd, terasamente se va efectua pe timp
friguros, se va respecta "Normativul pentru realizarea pe timp friguros a lucréarilor de
constructii” indicativ C16/1984.

c) receptionarea lucrarilor de terasamente - conform prevederilor "Instructiunilor
pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor ascunse la constructii si instalatii" si a
Normativului C 56/1985.

d) sapatura se va executa in taluz cu panta 1:0.67.

e) masuri de tehnica securitati muncii, la lucrarile de sapatura cu respectarea
"Normativelor republicane de protectia muncii" aprobate de Ministerul Muncii cu
nr.34/1975 si nr.60/1975 si a normelor de proiectare MC Ind. cu nr.1233/D/1980.

CAP.B. LUCRARI DE FUNDATII

Se vor executa conform " Normativului privind proiectarea si executarea lucrarilor
de fundatii la constructii" - P10/1986.

Fundatiile se vor executa sub forma de talpa de fundare si elevatii din beton armat.

Masurile de tehnica securitatii in procesul de executie a lucrarilor de fundatie |,
trebuie sa respecte prevederile in vigoare :

- Norme republicane pentru protectia muncii in activitdtile de constructii - montaj,
aplicate de M.C.Ind. cu Ordinul nr.9/N/15.03.1993;

- Norme republicane de protectia muncii, aprobate de Ministerul Muncii si Ministerul
Sanatatii, Ordinul nr.34/1975 si nr.60/1979;

- Norme generale de protectie impotriva incendiilor la proiectare si executarea
constructiilor si instalatiilor;

- Norme tehnice de proiectare si realizare a constructiilor privind protectia la
actiunea focului, - indicativul P.111/1983.

CAP.C. LUCRARI DE HIDROIZOLATIE

Lucréarile de hiroizolatie la elevatiile constructiei propuse se executd conform "
Normativului pentru proiectarea si executarea hidroizolatiilor din materiale bituminoase la
lucrarile de constructie " indicativ C.112/1986.

De-a lungul marginilor gropilor pentru fundatii si santuri se va lasa o fasie libera pe
o latime de minium 0,50 m.
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La exteriorul constructiei propuse , pe indliimea elevatiei se va realiza un strat de
hidroizolatie contra umiditatii terenului $i a apelor farad presiune, format din: un carton
bitumat tip CA 400 si o panza bitumata tip A 45 lipite cu 3 straturi de mastic de bitum.

Verificarea calitatii lucrarilor de hiroizolatii si intretinerea hidroizolatiilor
(masuri de intretinere a hidroizolatiilor) se vor efectua conform "Normativului pentru
proiectarea si executarea hidroizolatilor din materiale bituminoase la Ilucrarile de
construciii " - indicativ: C 112 - 86.

Cap. D. LUCRARI DE BETON SI BETON ARMAT

Extras din “ Normativ pentru producerea si executarea lucrarilor din beton, beton armat si
beton precomprimat “ - indicativ NE 012-2022.

Respectarea prezentului normativ este obligatorie pentru unitatile care proiecteaza
sau executd lucrari de constructii din beton si beton armat, precum si pentru beneficiarii
acestora.

1. Cofrajele si sustinerile lor

Cofrajele si sustinerile lor trebuie sa fie astfel alcatuite incat sa indeplineasca
urmatoarele conditii:

- 83 asigure obtinerea formei, dimensiunilor si a gradului de finisare, respectandu-
se inscrierea in abaterile admisibile.

- sa fie etanse astfel incat sa nu permita pierderea laptelui de ciment.

- s& fie stabile si rezistente, sub actiunea incarcarilor care apar in procesul de
executie.

- sa asigure ordinea de montare si demontare stabilita fara a degrada elementele
de beton cofrate.

- cofrajele se pot confectiona din: lemn sau produse pe bazad de lemn, metal sau
produse pe baze de polimeri.

Pentru a reduce aderenfa intre beton si cofraje acestea se ung cu agenti de
decofrare pe fetele care vin in contact cu betonul. Agentii de decofrare trebuie sa nu
pateze betonul, s nu corodeze betonul si cofrajul, s& se aplice usor, sa-si pastreze
proprietatile neschimbate in conditiile climatice de executie a lucrarilor.

e Montarea cofrajelor va cuprinde urmatorele operatii :
- trasarea pozitiei cofrajelor
- - asamblarea si sustinerea provizorie a panourilor
- verificarea , legarea si sprijinirea definitiva a cofrajelor.

2. Armarea betonului
Oftelul beton trebuie sa indeplineasca conditiile tehnice prevazute in STAS 438/1-80
pentru PC52 (otel beton cu profil periodic) si OB 37 (otel beton rotund, neted).
Pentru fiecare cantitate si sortiment aprovizionat operatia de control al calitatii va
consta din:
- constatarea existentei certificatului de calitate sau de garantie;
- examinarea aspectului;
- verificarea prin indoire la rece.
e Fasonarea barelor, confectionarea si montarea armaturii se va face in stricta
conformitate cu prevederile proiectului.
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e Armaturile care se fasoneaza trebuie sa fie curate si drepte; in acest scop se vor
indeparta eventualele impurita{i de pe suprafata lor.

Fasonarea ciocurilor se excuta cu o migcare lenta , fara socuri.

Se interzice fasonarea armaturilor la temperaturi sub -10°C.

o Montarea armaturilor

Montarea armaturilor poate sd inceapa numai dupd receptionarea calitativa a
cofrajelor.

Armaturile vor fi montate in pozitia prevazuta in proiect, ludndu-se masuri care sa
asigure mentinerea acesteia in timpul turnarii betonului (distantieri, agrafe, etc).

Se va prevedea cel putin un distantier la fiecare metru liniar de stalp.

Praznurile si piesele metalice inglobate vor fi fixate prin puncte de sudura sau
legaturi de sarméa de armatura elementului , sau vor fi fixate de cofraj , astfel incat sa se
asigure mentinerea pozitiei lor in tot timpul turnarii betonului.

3. Executarea lucrarilor de betoane

Executarea lucrérilor de betonare poate sa inceapa numai daca sunt indeplinite
urmatoarele conditii :

-au fost receptionate calitativ lucrarile de sapaturi, cofraje si armaturi (dupa caz).

-sunt stabilite dupa caz si pregatite masurile ce vor fi adoptate pentru continuarea
betonarii in cazul interventiei unor situatii accidentale.

:nu se intrevede posibilitatea interventiei unor conditii climatice nefavorabile (ploi
abundente, furtuna, ger, etc.)

-in cazul fundatiilor, sunt prevazute masuri de dirijare a apelor provenite din
precipitatii, astfel incat acestea sa nu se acumuleze in zonele ce urmeaza a se betona.

e Compactarea betonului

- compactarea mecanicad a betonului se va face prin vibrare.

- se admite compactarea manuala (cu maiul, vergele, sipci, in paralel cu ciocanirea
cofrajelor) in urmatorele cazuri: introducerea in beton a vibratorului nu este posibila din
cauza sectiunii sau a desimei armaturilor si nu se poate aplica eficient vibrarea externa.

4. Tratarea betonului dupéa turnare

- pentru a se asigura conditii favorabile de intarire si a se reduce deformatiile de
contractie, se va asigura mentinerea umiditatii betonului minim 7 zile dupa turnare,
protejand suprafetele libere prin:

acoperirea cu materiale de protecie, stropirea pericdicd cu apé, aplicarea de
pelicule de protectie.

- acoperirea cu materiale de proteciie se va realiza cu prelate, rogojini, strat de
nisip, etc. Aceasta operatie se va face de indata ce betonul a capatat suficienta rezistenta
pentru ca materialul s& nu adere la suprafata acoperita.

Pe timp ploios, suprafetele de beton proaspét vor fi acoperite cu prelate sau folii de
polietilend, atat timp cat prin caderea precipitatiilor existd pericolul antrenarii pastei de
ciment.

¢

5. Decofrarea

Partile laterale ale cofrajelor se pot indeparta dupa ce betonul a atins o rezistenta
de minimum 2,5 N/mm?, astfel incat fetele si muchiile elementelor sa nu fie deteriorate.

Stabilirea rezistentelor la care au ajuns in vedrea decofrarii se va face prin
incercarea epruvetelor de control, confectionate in acest scop si pastrate in conditii
similare elementelor in cauza, sau prin incercari nedistructive.
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6. Controlul calitatii lucrarilor

Obligatia si raspunderile unitatilor beneficiare de investitie, de proiectare si de
constructii montaj sunt reglementate prin Legea nr.10/1995 «Legea privind calitatea in
constructii».

in activitatea de control tehnic al calitétii se va respecta sistemul de evident stabilit
prin reglementarile in vigoare.

Fazele procesului de executie a lucrarilor de beton si beton armat constituie in
maijoritate lucrari care devin ascunse, astfel incat verificarea calitatii acestora trebuie sa fie
consemnata in Registrul de procese verbale pentru verificarea calitatii lucrarilor ce devin
ascunse, incheiate intre delegatii beneficiarului si constructorului. In cazul “fazelor
detrerminante” este obligatorie convocarea si participarea delegatului Inspectiei teritoriale
pentru constructii si a proiectantului. Nu se constatd valabile procesele - verbale de
receptie calitativa incheiate numai de constructor.

Nu se admite trecerea la o noua faza de executie inainte de incheierea procesului -
verabl referitor la faza precedenta daca aceasta urmeaza sa devina o lucrare ascunsa.

n procesele verbale se vor preciza costatarile rezultate, daca corespund proiectului
si daca se admite trecerea la executarea fazei urmatoare.

¢ La terminarea executarii sapaturilor pentru fundatii se va verifica, in raport cu

prevederile proiectului:
- pozitia in plan
- dimensiunile fundatiilor

La terminarea executéarii cofrajelor se va verifica:

-incheierea corectd a elementelor cofrajelor si asigurarea etangeitatii
acestora

- dimensiunile interioare ale cofrajelor;

- pozitia golurilor;

e La terminarea montadrii armaturilor Tn diferite sectiuni transversale ale
elementelor structurii;

- distanta dintre etrieri, diametru acestora si modul lor de fixare;

- dispozitivele de mentinere a pozitiei armaturilor in cursul betonarii;

- modul de asigurare a grosimii stratului de acoperire cu beton si
dimensiunile acestui;

- pozitia, modul de fixare i dimensiunile pieselor inglobate.

= In cursul betonarii elementelor de constructii se va verifica daca:

- datele inscrise in bonurile de transport ale betonului corespund comenzii si
nu s-a depasit durata admisa de transport.

- lucrabilitatea betonului corespunde celei prevazute;

- conditiile de turnare si compactare asigura evitarea oricaror defecte.

- sunt corespunzatore masurile adoptate de mentinere a pozitiei armaturilor,
dimensiunilor si formei cofrajelor.

In condica de betoane se vor consemna:

- bonurile de transport corespunzatoare betonului pus in lucrar;
- ora inceperii si terminarii betonarii;

- probele de beton prelevate;

- masurile adoptate pentru protectia betonuiui proaspat;

- evenimente intervenite (intreruperea turnarii, intemperii, etc.);
- temperatura mediului (in perioada de timp friguros);

- personalul care a supravegheat betonarea.
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e La decofrare se va verifica:

- aspectul elementelor, semnalandu-se dacad se intalnesc zone de beton
necorespunzatoare (beton necompactat, segregat, goluri, rosturi de betonare).

- dimensiunile sectiunilor transversale.

¢ Receptia structurii de rezistenta

- se va efectua pe intreaga construciie sau pe parii de constructie, in functie
de programul privind controlul de calitate pe santier stabilit ;

- aceasta receptie are la bazd examinarea directa efectuata de cei trei factori

pe parcursul executiei. Suplimentar se vor verifica:

- certificatele de garantie pentru calitatea materialelor;

- existenta si continutul proceselor verbale de receptie calitativa privind:
cofrajele, armarea, aspectul elementelor dupa decofrarea, aprecierea calitatii betonului
pus in lucrare precum si existenta si continutul proceselor verbale pentru fazele
determinante;

- constatarile consemnate in cursul executiei de catre beneficiar, proiectant,
CTC sau alte organe de controil;

- consemnarile din condica de betoane;

- consemnérile din condica de betoane;

- buletinul unic privind calitatea betoanelor;

- dimensiunile si cotele de nivel;

- incadrarea in abaterile admise.

Verificarile efectuate si constatarile rezultate la receptia structurii de rezistenta se
consemneaza intr-un proces verbal incheiat intre beneficiar, proiectant si constructor
precizandu-se Tn concluzie daca structura in cauza se atesta sau se respinge.

E. EXECUTAREA LUCRARILOR PE TIMP FRIGUROS CONFORM
NORMATIV C16-84

La executarea lucrarilor pe timp friguros se vor respecta prevederile comune tuturor
lucrarilor din Partea | a normativului C16-84.

E.1 Amenajéri generale de santier si masuri pentru asigurarea calitatii lucrarilor
E.1.1 Problemele din aceasta grupa se refera la:

- Amenajarea si intretinerea continud a drumurilor de acces, cailor de circulatie,
platformeior i puncieior de siajionare sau parcare auto, a inirariior si iesinior din ateliere,
depozite si baracamente;

- Asigurarea posibilitatilor de indepartare rapida a apelor de suprafata si a celor provenite
din precipitatii (ploaie, ninsoare), sau dezghet, de pe langa constructii, drumuri si in
general de pe intregul teritoriu al santierului;

- Asigurarea din timp a panourilor contra zapzii (parazapezi), inclusiv asigurarea utilajelor
si dispozitivelor de curatire a zapezii (pluguri de zdpada, buldozere, lopeti) si de spargere
a ghetii (tarnacoape, topoare, baroase, spituri etc.). Pentru perioade cu ninsori abundente
se va reorganiza activitatea utilajelor folosite la deszapezire astfel ca sd se asigure
functionarea lor si pe timpul noptii;

- Asigurarea curateniei generale a santierului si indepartarea tuturor resturilor de materiale
neutilizabile, a molozului, a pamantului in exces provenit din sapaturi etc.;

- Strangerea in figuri regulate a pietrisului si nisipului existent pe santier, se vor prefera
figurile de volum mare, care chiar pe geruri puternice, coniin in interiorul lor un procent
ridicat de materiale neanghetate;
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- Umplerea cu pamant a golurilor fundatiilor terminate si prevederea cu pante superficiale
la aceste umpluturi, pentru a grabi indepartarea apelor de suprafaid de langa fundatii,
inclusiv asigurarea scurgerii lor la sanfurile colectoare cele mai apropiate;

- Verificarea existentei pe santier a reperilor de trasare si a celor de nivelment, replantarea
reperilor dislocati si a celor ce lipsesc, precum si inlocuirea tarusgilor i Tmprejmuirilor de
trasare, insuficient ingropate, cu altele corespunzatoare;

- Corectarea profilului santului si sapaturilor ce nu vor putea fi umplute haintea perioadei
de timp friguros, prin reducerea inclinarii taluzurilor daca pamantul este sensibil la inghet-
dezghet.

E.1.2 Pentru a se preveni dificultafile produse de perioadele de dezghet ce pot interveni de
mai multe ori in cursul unui sezon friguros, se vor lua masurile care sa asigure
continuitatea nestingherita a activitatii si pe timp de dezghet. in acest sens se vor efectua:
- Aprovizionarea din timp a cantitatilor necesare de materiale antiderapante (rumegus,
nisip, zgura etc.);

- Asigurarea materialelor de intretinere a drumurilor (bolovani, piatra bruta, pietris, piatra
spartd, placi de beton etc.) si executarea lucrarilor necesare pentru mentinerea drumurilor
in stare de circulatie;

- Curatirea de noroi a gropilor de fundatii si asigurarea taluzurilor acestora impotriva
prabusirii;

- Colectarea apei provenita din topirea zapezii si evacuarea acesteia in afara zonelor
respective.

E.1.3 Evidenta activitatii pe timp friguros

E.1.3.1. La fiecare punct de lucru se va tine cu strictete evidenta lucrarilor executate in
perioada de timp friguros urmarindu-se in special realizarea calita{ii acestora.

E.1.3.2 Tn vederea evidentierii conditiilor climatice generale in care s-au desfasurat
lucrarile, se va institui pentru perioada conventionald de timp friguros un registru
meteorologic in care se vor inregistra zilnic:

- Temperatura aerului masurata in conditiile precizate la pct. 1.3. normativ C16-84;

- Regimul vanturilor (directie, intensitate, durata);

- Precipitatiile (ploaie, lapovita, ninsoare-intensitate, durata);

- Starea terenului (nednghetat, uscat, noroios, nghetat cu sau fara polei, inzapezit, etc.).

E.1.3.3 Controlul calitatii lucrarilor de betoane se va efectua in conformitate cu ,Sistemul
de evidentd in activitatea de control tehnic al calitdtii constructiilor’, cu urmatoarele
precizari:

- Se vor completa cu deosebita grija datele specifice perioadei de timp friguros prevazute
in formularele tipizate si anume:

e bon de livrare transport primire-beton (Cod 911-101-f), in care se inregistreaza pe
verso temperatura mediului $i cea a betonului in momentul descarcarii din mijlocul
de transport;

¢ condica ,evidenta betoanelor turnate” (Cod 9-14-102) — inregistreaza temperatura
aerului exterior si cea a betonului la terminarea punerii in opera, precum si modul
de protejare a betonului;

¢ Fisa pentru controlul gradului critic de maturizare sau a gradului de maturizare
pentru decofrare.
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PREVEDERI SPECIALE PE CATEGORII DE LUCRARI

Se vor respecta prevederile cuprinse in Partea a-ll-a a normativului C16-84.

E.2 Lucrari de pimant

- Se va tine cont de situatia climatica reala din perioada executarii lucrarilor de pamant;

- Se va adopta adancimea de inghef, conform prevederilor din STAS 6054-77. Pentru
saparea pamantului supus inghetului se poate adopta fie metoda protejérii preventive fie
aceea a afanarii stratului inghetat.

E.2.1 Executarea sapaturilor pe timp friguros

Executarea sapaturilor se va incepe imediat dupd dezghetarea naturald sau
afanarea stratului superficial, astfel ca sa se evite 0 noua inghetare a suprafetei Iui, inainte
de sapare si in special inainte de turnarea unor fundatii.
La sapaturile cu epuismente, apa pompata va fi indepartata imediat, pentru a nu se forma
gheata in jurul punctului de lucru.
Utilajele pentru executarea lucrarilor pe timp friguros vor trebui examinate cu atentie la
terminarea sau intreruperea lucrului curatindu-se de resturile de pamant, intregul sistem
de transmisie si deplasare.

E.2.2 Transportul pAmantului pe timp friguros

Transportul pamantului pe timp friguros trebuie sa se termine inainte de a incepe sa
inghete.
Caile rutiere vor fi amenajate in masura posibilitatilor pe traseele si la cotele drumurilor
interioare definitive.
Se va asigura scurgerea apelor prin santuri de suprafata.
Suprafata carosabila va fi curdtatad de zapada si presérata cu materiale antiderapante.

E.2.3 Executarea umpluturilor pe timp friguros

La executarea umpluturilor pe timp friguros se vor respecta conditile impuse de
normativul C16-84 si se vor lua urmatoarele masuri organizatorice:
-La atingerea temperaturilor critice executarea umpluturilor se opreste ludndu-se masuri
de protejare;
- Executarea umpluturilor se face se face pe portiuni mici, pe céat posibil fara intrerupere;
- La agternerea si compactarea pamantului se vor evita pe cét posibil pauzele in executie;
asternerea pamantului se va face in straturi subtiri (max. 20 cm) si va alterna cu
compactarea lor;
- Indiferent de temperatura aerului, lucrarile de umpluturi se vor opri complet pe timp de
ploaie sau ninsoare, spre a nu se permite acumularea uni surplus de apa in corpul
umpluturilor;
- Umpluturile executate pe timp friguros trebuie aparate prin santuri si diguri impotriva
spalarii ce ar putea fi provocata de precipitatii;
- Compactarea pamanturilor asternute in umpluturi pe timp friguros se va realiza cu
mijloace normale de compactare, cu conditia ca operatia sd nu se execute pe timp de
precipitatii (ploaie, lapovitd, ninsoare), care modificd mult umiditatea pamanturilor fata de
cea optima necesara compactarii.
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E.3 Lucrari de fundatii

La executarea pe timp friguros a fundatiilor se vor lua masuri speciale care sa asigure
respectarea conditiilor impuse de normativul C16-84.

E.3.1 La executarea fundatiilor de suprafatd este interzisd asezarea lor pe pamant
inghetat ori cu grad ridicat de umiditate rezultat din dezghet sau din precipitatii
atmosferice, spre a impiedica producerea de tasari inegale ale ansamblului fundatiei.

E.3.2 Se vor lua masuri de executare a trotuarelor imediat ce fundatiile au fost realizate
pana deasupra cotei terenului, spre a impiedica patrunderea in fundatie a apelor de
suprafata provenite din ploi sau dezghet.

E.4  Lucréri de betoane

Conditii pentru asigurarea calitatii betonului pus in opera pe timp friguros

E.4.1 Calitatea lucrarilor de beton executate pe timp friguros poate fi asiguratad daca sunt
indeplinite urmatoarele conditii:

- Betonul este preparat cu agregate dezghetate, avand temperatura minima de +50C;

- Temperatura betonului, dupa punerea lui in operd, nu coboara sub temperatura sa de
inghet -0oC — Tnainte de a atinge un nivel critic de Intarire, care se stabileste si se
controleaza conform normativului C16-84.

Cofraje si armaturi

E.4.2 Cofrajele trebuie sa fie curaiate de zapada si gheata prin mijloace mecanice si in
final, daca este posibil, prin intermediul unui jet de aer cald.

Cofrajul trebuie sa aiba rosturile dintre panouri etanse, iar fafa lor interioara sa fie unsé cu
substante care usureaza decofrarea, aplicate numai dupa curatarea si uscarea suprafetei.

E.4.3 Armaturile se vor depozita pe teren uscat, amenajat cu platforme de pietris
compactat.

Barele acoperite cu gheata vor fi curatate Tnainte de taiere si fasonare prin ciocanire, prin
zgériere cu unelte adecvate sau cu jet de aer cald pentru topirea ghetii si uscarea apei
rezultate.

Nu se recomanda topirea ghetii cu apa cald3 decat daca exista certitudinea c3 aceasta nu
va ingheta din nou pana la turnarea betonului.

Este interzisa dezghetarea cu ajutorul flacarii.

E.4.4 Fasonarea armaturilor se va face numai la temperaturi pozitive folosind, dupa caz,
spatii incalzite in bazele de productie.

Prepararea hetonului

E.4.5 La prepararea betonului pus in opera pe timp friguros se vor utiliza cimenturile
recomandate de normativul NE 012-2010 ,,Cod de practica pentru executarea lucrarilor din
beton, beton armat si beton precomprimat”

Se vor folosi de asemeni, ori de céte ori este posibil aditivi pentru Tmbunatatirea
comportarii betonului la inghet.
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E.4.5.1 La stabilirea compozitiei betonului se va adopta o cantitate de apad cat mai
scazuta. In acest scop se vor utiliza aditivi de tip antrenori de aer (Disan) sau
superplastifianti (Flubet) si se va reduce in mod corespunzator gradul critic de maturizare.

E.4.5.2 Se vor putea utiliza, numai daca se aplicai metoda conservarii caldurii, aditivi
acceleratori de priza si intarire.

E.4.5.3 Agregatele, dezghetate nainte de introducerea in malaxor, trebuie sa corespunda
conditiilor din STAS 1667-76, cu precizarea ca nu trebuie sa contina granule poroase, care
sunt gelive.

E.4.5.4 La locul de preparare a betonului va fi afisatd in mod obligatoriu reteta de
preparare a lui, impreuna cu urmatoarele date suplimentare:

-Temperaturile minime ale apei si agregatelor la introducerea in malaxor;

- Durata de malaxare a agregatelor cu apa, pana la adaugarea cimentului;

- Durata totala de malaxare;

- Temperatura betonului la descarcarea acestuia din malaxor.

Transportul betonului la obiect

E.4.5.5 La transportul betonului se vor lua masuri de limitare la minimum a pierderilor de
caldura prin:

- Folosirea de mijloace de transport rapide gi dupa caz bine izolate termic;

- Evitarea distantelor mari de transport, a stationarilor pe traseu si a transbordarilor
betonului;

- Verificarea si curatirea mijloacelor de transport utilizate, de gheata si resturile de beton
inghetat, folosind de preferinta un jet de apa calda.

Transportul betonului pe obiect, punerea in opera si protejarea lui

E.4.5.6 La transportul betonului pe obiect, la punerea Iui in opera si in perioada de
maturizare se vor lua masuri de limitare la minimum a pierderilor de caldura prin:

- Protejarea benelor prin izolarea lor termica si acoperirea in perioada de asteptare cu folii
de polietilend sau prelate;

- Reducerea la minimum a timpului de agteptare in bene intre momentul descarcarii din
mijlocul de transport si cel al ridicérii pe obiect;

- Protejarea imediata a elementului de constructie.

E.4.5.7 Este obligatorie compactarea tuturor betoanelor turnate pe timp friguros prin
vibrare mecanica.

E.4.5.8 La punerea in opera a betoanelor se vor respecta prevederile normativului C16-84
privind nivelul de asigurare.

E.4.5.9 Protejarea betonului dupa punerea lui in opera trebuie sa se faca intr-un timp cat
mai scurt, utilizadnd cofraje izolate termic, saltele termoizolante etc. Acoperite intotdeauna
cu folii de polietilena sau prelate din padnzd impermeabila prin care sa se etanseizeze
izolatia termica si sa se inchida un strat de aer stationar de 3...5 cm grosime.

E.4.5.10 La locurile de punere in opera a betonului se vor afigsa in mod obligatoriu:
- Temperatura betonului la livrare;
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- Temperatura betonului la terminarea punerii in opera;

- Nivelul de asigurare pentru perioada de maturizare;

- Modul de protejare a betonului dupa turnare;

- Durata proiectata pentru obtinerea gradului critic de maturizare,

- Fazele si caracteristicile regimului termic la incalzirea dupa turnare (atunci cand este
cazul).

Decofrarea elementelor de constructie din beton turnate pe timp friguros

E.4.5.11 Decofrarea se poate efectua numai daca sunt indeplinite conditiile din Normativul
NE 012-2010, prin care se impun pentru beton rezistente sau niveluri minime de intarire
exprimate in procente din marca betonului.

Indeplinirea conditiilor de decofrare se va controla conform Normativului C16-84.

Inainte de decofrare se va examina cu atentie calitatea betonului pe fetele elementului
turnat, efectuandu-se in acest scop unele decofrari partiale, de proba.

Urmarirea realizarii calitatii betonului turnat pe timp friguros

E.4.5.12 La executarea pe timp friguros a betoanelor de orice fel este necesar sa se
exercite un control permanent deosebit de exigent din partea conducerii tehnice a unitatii
de executie si a organelor CTC, la toate nivelurile, precum si din partea beneficiarului,
respectiv a proiectantului, oricand va fi necesar acest lucru.

La efectuarea recepfiilor preliminare a oricaror lucrari din beton, executate pe timp
friguros, verificarea calitatii lor trebuie facuta cu o exigenta sporita.

E.4.5.13 Controlul specific perioadei de timp friguros asupra calitaii betonului se va referi
la:

- Respectarea in timpul executiei a regimurilor termice si a masurilor ce conditioneaza
realizarea lor, afigate la locul de punere in opera;

- Masurarea temperaturilor aerului exterior $i a celor din beton;

- Urmarirea realizarii in timp a gradului critic de maturizare.

E.4.5.14 Masurarea temperaturilor betonului se va face conform cu normativele NE 012-
2010 si C16-84.

E 4515 Controlul calitdti betoanelor turnate pe timp friguros se va face conform
prevederilor din Normativ NE 012-2010 .
Daca se prevad incercari nedistructive acestea nu se vor efectua pe betoane inghetate.

CAP.F. LUCRARI DE ZIDARIE

Generalitati

Lucrarile se vor executa in conformitate cu proiectul de executie, instructiunile
tehnice aplicabile, instructiunile producatorului, declaratia de conformitate i prevederile
din prezentul caiet de sarcini.

Controlul materialelor intrebuintate si al modului de executie se va face pe intreaga
duratd a lucrarii. Muncitorii vor fi dotafi cu toate sculele, uneltele, dispozitivele si
materialele auxiliare necesare pentru executia lucrarilor de zidarie.

Se recomanda instruirea personalului executant cu privire la:
. prevederile prezentului caiet de sarcini;
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o cunoagterea particularitatilor betonului celular autoclavizat, a sculelor i
dispozitivelor de lucru (pentru aceasta se poate solicita asistenta tehnica din
partea producatorului);

o normele de protectie a muncii si P.S.1. specifice activitatii desfagurate;
dotarea cu echipamentul de protectie specific: salopetd, casca, cizme de
cauciuc, ochelari de protectie etc.

inainte de a zidi, constructorul este obligat a verifica prin sondaj calitatea
elementelor de zidarie in ceea ce priveste aspectul, dimensiunile, tiposortimentatia de
produse utilizate, certificatele de conformitate si marcarea pachetelor de zidarie, n
vederea respectarii proiectului de executie a lucrarilor.

Alte prescriptii:
o zidirea va incepe dupa hidroizolarea soclului, dupa montarea si executarea
elementelor de structurd unde este cazul,
. zidaria se incepe de la colturi;
inainte de intreruperea lucrului nu este permisa asternerea mortarului peste
ultimul strat de caramizi sau blocuri;
o suprafetele verticale si orizontale se vor peria in timpul executiei si se vor
mentine curate;
. pe timp de ploaie, ninsoare sau pe perioada intreruperii lucrarilor zidurile
expuse se vor proteja la partea superioara cu folii de polietilena.
Se recomanda sistarea lucrarilor pe timp de ploaie, zapada sau la temperaturi sub
+5°C (cu exceptia cazurilor in care se utilizeaza un mortar special de iarna).

Tehnologia de executie

Pregétirea stratului suport

Dupa o curatare prealabila a acestuia, se trece la verificarea planeitatii.

Asigurati-va ca stratul suport al zidariei este portant si cat mai plan.

Se va aseza un strat hidroizolator la baza zidariei pe suport (soclu, planseu de
beton armat). Mortarul de egalizare M5+M10 (G) se va aseza peste stratul hidroizolator in
grosimi de 2+3 cm, in stare proaspata. Se face o verificare prealabild a cotelor de nivel al
stratului suport. Pentru abateri acceptate (maxim 3 cm), se aseaza primul bloc in pozitia
cea mai inalta si apoi ultimul bloc la acelasi nivel pe aliniamentul peretelui. Se va asigura
orizontalitatea stratului de mortar. Daca diferenta de nivel al placii la cele doud capete ale
ziduiui ce urmeaza a fi consiruit este mai mare de 3 cm, zidirea se va incepe de la capaiul
cu cota cea mai joasd; blocurile se vor ajusta prin taiere inainte de pozare, astfel primul
rost va fi in plan orizontal.

Urmatorul bloc din alineament se aseaza in continuarea primului, ajustandu-i pozitia
(daca este nevoie se foloseste ciocanul de cauciuc) pana intra in contact cu blocul deja
asezat si ajunge la acelasi nivel cu acesta (se va verifica cu bolobocul). Operatia se repeta
pana se ajunge la ultimul bloc din capatul zidului.

Folosirea mortarului in pat subtire

Se toarna contintul unui sac (25 kg) in cca. 6,25 litri de apa (in functie de anotimp)
si se omogenizeaza pana la obtinerea unei consistente pastoase, omogene. Dupa 5
minute mortarul se amestecd din nou, dupa care se poate incepe punerea in opera.
Pozitia elementelor se mai poate corecta timp de 10 minute de la inglobarea lor in zidarie.

La elementele de zidarie fara profilatie nut si feder, rosturile verticale vor fi umplute
cu mortar in pat subtire.
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Zidirea la pereti de inchidere si pereti despartitori

Abaterile in planul orizontal al primului rand se remediaza usor cu ajutorul placii de
slefuire la partea superioara, indepartandu-se obligatoriu praful rezultat.

inainte de a efectua operatii de rectificare la blocurile deja zidite si de a continua
construirea peste randul de baza al unui perete trebuie s ne asiguram ca mortarul de
poza care sustine acest prim rand de blocuri este intarit partial (cca. 12 ore repaus). in
continuare, vom folosi doar mortarul in pat subtire pentru lipirea fiecarui rand de zidarie.
Astfel, pe fata superioarad a fiecarui rand se va aplica uniform mortarul in pat subtire cu
mistria dintatd (hdnte = 4 mm) pe toatd suprafata de contact. in urma ajustarii pozitiei
elementelor cu ajutorul ciocanului de cauciuc, mortarul se distribuie uniform in rosturi de
1+3mm.

Teserea elementelor de zidarie se face prin suprapunere cu decalaj de minim 15
cm intre rosturile verticale (se recomanda un decalaj de 30 cm) care asigurd o buna
conlucrare a zidariei, distributia eforturilor si evitarea fisurilor in perete.

Pentru aducerea elementelor de zidarie la lungimea doritd, acestea se taie folosind
ferastraul manual sau mecanizat.

Aceste operatiui sunt aplicabile pana la ultimul rand de blocuri al unui perete.

La panourile cu zidarie de umplutura, folosite la structuri in cadre, trebuie prevazut
un spatiu liber de minim 1.5 cm intre partea superioara a zidului si partea inferioara a
grinzii planseului, conform proiectului, in acest caz panourile nu conlucreaza cu structura.

Spatiul liber se umple cu spuma sau vatd minerald. Este importanta verificarea
permanenta, cu ajutorul bolobocului, a orizontalitatii fiecarui rand, verticalitatii fiecarui bloc
si a peretelui in ansamblu. Zidaria se ancoreaza de elementele adiacente, dupa caz, prin:

¢ bare lungi de OB @6+8 mm;
e bare scurte de PC min. @12 mm, respectand lungimea de ancorare,
montate la fiecare doua asize ale zidariei in santuri semicirculare cu @30
mm n masa blocului, umplute cu mortar M5+M10 (G);
¢ platbande din otel inoxidabil/zincat.
Acolo unde proiectantul considera necesar, se face intarirea zidariei cu stalpisori si

centuri de beton armat, cu ancorarea in structura de rezistenta, stalpi si grinzi.
Nota: Se recomandé consultarea detaliilor de executie de pe site-ul producatorului.

Operatiuni speciale

Armarea inferioara a golurilor de fereastra

In cazul in care suportul zidariei este elastic, se recomands pozarea in mortar
minim M5 a unei arméaturi suplimentare @10mm asezata intr-un slit cu sectiune 40x40 mm
trasat in rostul de sub randul de blocuri pe care se va aseza tamplaria. Scopul acestei
solutii este inlaturarea pericolului de fisurare la 45° a colturilor inferioare ale golului pentru
fereastra. Armatura se va prelungi cu minimum 500 mm dincolo de limitele laterale ale
golului.

Ca solutie alternativa, in rostul de sub randul de blocuri pe care se va aseza
tamplaria (cel de la baza golului) se va ingloba o plasd de armare din fibrd de sticla
145g/mp rezistenta la mediu alcalin pe toata grosimea zidului. Lungimea plasei va trece cu
min. 25 cm dincolo de fiecare din cele doua limite laterale ale golului.

Producatorul recomanda folosirea mortarului de egalizare de uz general (G)
(continut: apa, nisip, ciment si var) pentru pozarea primului rand cu rol de egalizare si a
mortarului in pat subtire (T) pentru celelalte operatiuni, conform indicatiilor anterioare.
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in cazul in care nu este posibila utilizarea mortarului Ytong in pat subtire (T) se
indica utilizarea exclusiva a mortarelor agreate de producator.
Folosirea mortarului in pat subtire Ytong este fiabila deoarece:
¢ este superior din punct de vedere structural mortarului de uz general (G);
¢ elementele de zidarie nu trebuie udate in prealabil.
o zidaria se realizeaza intr-un termen mult mai scut;
e necesita consum mult mai mic de mortar (de cca. 6 ori mai mic decét
mortarul clasic (G);
¢ se diminueaza considerabil puntile termice liniare din zidarie (pana la un
nivel egal cu cca. 25% din transferul termic prin mortarul clasic).

Conditiile de calitate si verificarea calitatii lucrarilor de zidarie sunt cele aratate in
"Normativ pentru verificarea calitatii lucrarilor de constructie si de instalatii aferente ",
indicativ C56 -85.

in anexa 4 se dau abaterile limita fatd de dimensiunile stabilite prin proiect sau prin
prescriptiile legale in vigoare.

Verificarea calitatii zidariilor se face pe timpul executiei lucrarilor conform
prevederilor cap.4 - din Normativul C56 - 85, de catre seful de echipa si maistru, iar la
lucrarile ascunse si de catre conducadtorului atestat al lucrarii si reprezentantul
beneficiarului.

La incheierea fazei de rosu se fac verificari scriptice si directe, prin sondaj, pe baza
carora comisia de receptie incheie un proces - verbal in care se consemneaza verificarile
efectuate, rezultatele obtinute si concluziile cu privire la posibilitatea continuarii lucrarilor.

La executarea lucrarilor pe timp friguros se vor lua masuri prevazute in "Normativ
pentru realizarea pe timp friguros a lucrarilor de constructii si a instalatilor aferente ",
indicativ C16 - 84.

La executarea lucréarilor de zidarie se vor respecta urmatoarele norme in vederea
asigurarii masurilor de tehnica securitatii muncii:

- Norme republicane de protectia muncii, aprobate de Ministerul Muncii si Ministerul
Sanatatii cu Ordinele nr.34/1975 si 60/1975, inclusiv modificarile aprobate cu ordinul
110/1977 si 39/1977;

- Norme de protectie a muncii In activitatea de constructii - montaj, aprobate de
M.C. Ind. cu ordinui nr.1233/D - 1980;

- Norme generale de protectie impotriva incendiilor la proiectarea si realizarea
constructiilor si instalatiilor, aprobate prin Decretul nr.290/16 august 1977.

Cap. G. LUCRARI DE TENCUIALA ARMATA.
Materiale folosite.

Cimentul

La prepararea amestecului pentru betonul aplicat prin torcretare se vor folosi
cimenturi Portland cu maxim 15% adaosuri.

Transportul, depozitarea si controlul calitati cimentului se va face conform
normativului NE 012-99.

Agregatele
Se vor folosi in general agregate provenite din sfaramarea naturala a rocilor. La
prepararea amestecurilor pentru mortarele aplicate se va folosi numai nisip cu sort
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granular pana la 5mm. Agregatele folosite trebuie sa indeplineasca conditiile tehnice de
granulozitate indicate in normativul NE 012-99.
Umiditatea agregatelor folosite va fi 6-8%.

Apa

Apa utilizata la executarea mortarelor pentru tencuiala armata va respecta conditiile
tehnice din STAS 790-73.

Aditivi

Utilizarea acceleratorilor de intarire se va face conform indicatiilor specifice ale
furnizorilor.

Conditii tehnice pentru mortare aplicate la tencuiala armata.

Compozitia mortarelor aplicate se va stabilii tinand seama de marca mortarului
cerut prin proiect, marca cimentului si granulozitatea agregatelor.
Determinarea cantitatii de agregate necesare pentru un metru cub de beton se va face in
functie de dozajul de ciment adoptat considerand o densitate de 2300 kg/mc si o cantitate
de apa de cca. 160 .

De la prepararea amestecului si pana la punerea in opera nu trebuie sa treaca mai
mult de o ora.

Conditii tehnice impuse suprafetei suport.

Suprafata suport (caramida) trebuie curatata de impuritati pana la rosu iar rosturile
se vor adanci 10-15 mm, apoi se va peria, spala cu apa sub presiune si jet de aer
comprimat.

Suprafata zidariei va fi mentinuta umeda cateva ore inainte de tencuire.

Operatia de tencuire va incepe numai dupa indepartarea peliculei de apa sau
zvantarea suprafetei suport.

Inainte de aplicarea tencueleii trebuie sa se verifice si sa se consemneze intr-un
proces verbal de lucrari ascunse, starea suprafetei suport si starea armaturilor in
corespondenta cu proiectul.

Conditii tehnologice de aplicare a tencuielei armate.

Aplicarea straturilor de tencuiala se va face astfel incat materialul sa fie omogen si
repartizat uniform.

La executarea tencuielii armate pe suprafetele verticale, se recomanda aplicarea de
ios in sus.

Armarea stratului ce va fi tencuit se face conform proiectului.

Tencuiala armata se executa in cel putin doua straturi. Primul strat reprezinta o
amorsa, cu rol de a asigura o aderenta mai bunasi o reducere a materialului ricosat.
Amorsa este constituita din ciment si nisip 0 ...3 mm, in parti egale in greutate.

Stratul urmator se aplica imediat dupa terminarea executarii amorsei.

Grosimea straturilor de mortar variaza intre 2 si 5 cm.

Pentru realizarea grosimilor prescrise in proiect trebuie prevazute dispozitive care
sa permita tencuirea pana la nivelul respectiv; se recomanda folosirea unor martori rigizi.

In cazul executarii lucrarilor pe timp friguros se vor respecta prevederile din
normativul C140-79.

Controlul lucrarilor de tencuiala armata.
Conducatorul tehnic al lucrarii este obligat:
e sa verifice calitatea echipei de lucru;
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e sa asigure desfasurarea lucrarilor de tencuieli armate in conformitate cu
prezentul caiet de sarcinisi cu normativul C130-78.
Verificarea calitatii tencuielii armate se va face prin ciocanirea suprafetei. Portiunile
cu sunet dogit se vor indeparta si repara prin tencuire.

Protectia muncii.

La executarea lucrarilor de tencuire, se vor respecta normele de protectia muncii in
viguare.

Personalul folosit la executarea lucrarilor va fi instruit special privind aspectele
generale legate de securitatea muncii si de pericolele de accidente.

CAP. H. LUCRARI DE ANCORARE

Receptionarea, depozitarea si manipularea materialelor

Receptionarea materialelor are loc pe baza certificatelor de calitate, atat pentru
compusii chimici, cat si pentru barele de armatura.

Depozitarea componentelor chimice se face in locuri ferite de umezeala si de surse
decaldura.

Manipularea materialelor se face numai cu echipament de protectie (ochelari,
manusi, sorturi, etc.), pentru a se evita efectul toxic pe care compusii chimici il pot avea
asupra epidermei.

Cerinte privind ancorarea propriu-zisa
Trasarea gaurilor se va face conform pozitiei precizate in proiect.
Diametrul burghiului (gauri) va fi stabilit:
a) conform prevederilor furnizorului, in cazul utilizarii capsulelor;
b) cu 3-5 mm mai mare decat diametrul nominal al barei, in cazul rasinilor
injectate.

Adancimea gaurii (hg) se va realiza cu o abatere de —-0/+5 mm. Incadrarea in
limitele abaterilor este strict necesara, mai ales in cazul utilizarii capsulelor. Adancimea
gaurii se masoara dupa suflarea prafului, cu un instrument de masurare care trebuie sa
aiba latimea apropiata de diametrul total al barei, sau cu sablon cilindric.

Executarea lucrarilor
Lucrarile de ancorare cu rasini sintetice a barelor de armatura in beton se vor
efectua numai pe baza de proiect. Materialele si, dupa caz, procedeele folosite vor avea la
baza agremente tehnice valabile.
Lucrarile se vor executa in conformitate cu Fisele tehnologice de executie elaborate
de executant, care vor cuprinde si Planul de asigurare a calitatii.
Activitatile preliminare inglobarii barelor sunt:
a) verificarea existentei documentelor privind calitatea, incercarile preliminare
(daca este cazul), verificarea starii armaturii si a compusilor chimici;
b) verificarea starii betonului, pregatirea suprafetelor, conform prevederilor din
proiect (Caiet de sarcini);
c) trasarea pe suprafata elementelor a pozitiilor gaurilor;
d) verificarea cu pahometrul a pozitiei armaturilor si modificarea, daca este
necesara, cu acceptul proiectantului, a pozitiei din proiect a gaurilor;
€) asigurarea existentei mijloacelor de protectie;
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f) realizarea gaurilor conform prevederilor din proiect privind diametrul si
adancimea gaurilor;

g) asigurarea existentei la locul punerii in opera a mijloacelor necesare executarii
lucrarilor de ancorare si verificarea, in prealabil, a functionarii acestora;

h) verificarea conditiilor de mediu (temperatura, umiditate) fata de prevederile din
proiect si instructiunile pentru utilizarea compusilor chimici.

Principalele operatiuni pentru inglobarea barelor de armatura sunt urmatoarele:

a) trasarea pe bara a unui reper, corespunzator lungimii de inglobare prevazute
in proiect, precum si a unui reper de control la 10 cm de acesta, pe exteriorul
portiunii care se inglobeaza;

b) eliminarea apei (daca exista) din gaura;

C) curatarea gaurii de praf, alte impuritati, prin:

- suflare cu aer comprimat printr-o teava, dinspre fundul gaurii;

- curatare cu perie cilindrica de sarma;

- curatare cu perie de par cilindrica, cu diametrul mai mare decat diametrul gaurii;
- suflarea cu aer comprimat (ca ultima operatie);

d) verificarea si asigurarea accesului liber al barei pana la reperul fixat si
verificarea posibilitatii de rasucire cu usurinta a barei in gaura;

e) realizarea unui sistem de mentinere in pozitie a barei cu pene de lemn sau
metalice, daca este cazul,

f) pregatirea materialelor si a mijloacelor necesare inglobarii, dupa caz;

g) inglobarea propriu-zisa a barelor.

Masuri de protectie

Intrucat majoritatea intaritorilor folositi pentru reticularea rasinilor epoxidice au o
actiune iritanta sau alergogena foarte pronuntata, utilizarea amestecurilor rasina + intaritor
se va face in conditii de igiena industriala si individuala perfecta.

Se va urmari respectarea stricta a urmatoarelor prevedri:

- purtarea unui echipament de protectie adecvat: manusi, ochelari de protectie,
masca praf, salopeta, sort;

- mentinerea curateniei perfecte la locul de munca si la locul de depozitare;

- ventilatie aferenta;

- igiena corporala deosebita, evitand contactul direct cu pielea si mucoasele.

In cazuri fortate se va spala imediat locul atins cu apa calda si sapun.

Toate operatile de manipulare, transport, depozitare, distrugere reziduuri se vor
face respectand cu strictete normele PSI si normele de protectia muncii.

Se interzice:

- prezenta surselor de foc deschis (scantei, flacari, fumat) la prelucrarea solutiilor de
rasini;

- contactul prelungit sau frecvent cu pielea si mucoasele;

- inhalarea prelungita sau frecventa a gazelor sau prafului.

Masuri speciale ulterioare
Dupa efectuarea operatiilor de ancorare, barele nu se vor misca pe durata de intarire
a compusului chimic. Se va respecta durata de intarire a compusului, prescrisa in
proiectul privind lucrarile de consolidare, pe baza agrementului tehnic.
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CAP. . CONFECTII METALICE
ASPECTE GENERALE

Executia, receptia, depozitarea, atat in uzina cat si pe santier, transportul,
ambalarea, montajul, vopsitoria si finisajul constructiei si a partilor de constructie metalica,
vor respecta prevederile standardelor, normativelor si intructiunilor tehnice in vigoare si
prevederile prezentului Caiet de sarcini.

Prezentul Caiet de sarcini nu suplineste prevederile normativelor in vigoare ci le
completeaza si precizeaza anumite detalii $i modul de interpretare.

Respectarea prevederilor normativelor in vigoare si a prezentului Caiet de sarcini,
este obligatorie si constituie baza receptiei provizorii si definitive a unor parti din lucrare
sau a ansamblului ei.

Furnizorul(executantul) va face instructajul necesar cu intregul personal de
executie, in uzina si pe santier, referitor la proiect, normative, intructiuni tehnice si
prezentul Caiet de sarcini in asa fel incat fiecare din cei ce contribuie la realizarea lucrarii
sa cunoasca perfect sarcinile ce le revin in respectarea conditiilor tehnice de calitate a
lucrarii.

in scopul asigurarii calitatii lucrarii, furnizorul poate completa prezentul Caiet de
sarcini cu alte prevederi pe care le va considera necesare, in vederea realizarii corecte a
elementelor constitutive, subansamblurilor $i ansamblurilor uzinate si montate.

STANDARDE S| NORMATIVE DE REFERINTA

Pentru lucrarile de constructii metalice se vor respecta:

- STAS 767/0 - 88 Constructii civile, industriale si agricole. Constructii din otel.
Conditii tehnice generale de calitate.

- STAS 767/2 - 78 Constructii civile, industriale si agricole. imbinari nituite si
imbindri cu suruburi de constructii din otel. Prescriptii de executie

- SR EN 10025-1/05Produse laminate la cald din oteluri pentru constructii. Partea 1
: Conditii tehnice de livrare;

- SR EN 10210-1/06 Profile cave finisate la cald pentru constructii din oteluri de
constructie nealiate si cu granulatie fina. Partea 1: Conditji tehnice de livrare;

- SR EN 10219-1/06 Profile cave deformate la rece pentru construcitii,din oteluri de
constructie nealiate si cu granulatie fina.- Partea 1: Conditii tehnice de livrare.

- C 150 - 1999 Normativ privind calitatea Imbinarilor sudate din otel ale constructiilor
civile, industriale si agricole.

- SR EN 25817/93 Imbinéri sudate cu arc electric din ofel. Ghid pentru nivelurile de
acceptare a defectelor.

- SR EN 14399-1/05 Asamblari de Tnalta rezistenta cu suruburi pretensionate pentru
structuri metalice. Partea 1: Cerinte generale.

- C 56 - 85 Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de construcfii si
instalatii aferente.

- SR EN ISO 13920/1998 Tolerante generale pentru constructii sudate.

CONDITII DE EXECUTIE

Documentatia tehnica de executie este elaborata de :
- proiectant;
- intreprinderea care uzineaza elementele si subansamblele de constructie;
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- intreprinderea care executa montajul structurii metalice.

Documentatia tehnica elaborata de proiectant trebuie sa cuprinda piesele scrise
si desenate specificate la articolul 1.4.1 din STAS 767/0 - 88, la care se adauga :

- categoria de executie A sau B pentru fiecare element in parte conform articolului
1.3. din STAS 767/0 - 88;

- pe elementele sudate se va indica, pentru fiecare cusatura sudata in parte,
nivelul de acceptare al sudurilor conform Instructiunilor tehnice C 150 - 99;

- daca pe planurile de executie nu se specifica grosimea cusaturilor de colf (a),
aceastase stabileste de catre intreprinderea de uzinare in functie de grosimea
(t) a produselor laminate care se imbind, conform tabelului A.

Grosimea tablelor Grosimea cusaturilor
t (mm) de colt a (mm) min.
4.8 3.5

9...15 4.0

16....20 4.5

21... 30 5.0

31....40 6.0

>40 8.0

La grosimi neegale ale produselor laminate care se sudeaza, grosimea minima a
cusaturilor de colt (a) se stabileste corespunzator grosimii minime a celor doua laminate.
Proiectul de executie cuprinde cerintele specificate in contractul incheiat cu clientul.

Documentatia ce trebuie elaborata de uzina constructoare

Furnizorul are obligatia sa intocmeasca o documentatie a tehnologiei de
confectionare, care sa cuprinda operatiile de debitare si prelucrare a pieselor si
preasamblare in uzina.

Intreprinderea ce uzineazi piesele metalice are obligatia ca fnainte de inceperea
uzinarii sa verifice planurile de executie. O atentie deosebitad se va da verificarii tipurilor
siformelor cusaturilor sudate previzute in proiect. In cazul constatérii unor deficiente sau
invederea usurarii uzinarii (de exemplu alte forme ale rosturilor, imbinarilor sudate precum
sipozitia imbinarilor de uzina suplimentare), se va proceda dupa cum urmeaza :

- pentru deficiente care nu afecteaza structura metalica din punct de vedere al
rezistentei sau montajului (neconcodanta unor cote, diferente in extrasul de
materiale, etc.), uzina efectueaza modificarile respective, comunicandu-le in
mod obligatoriu $i proiectantului;

- pentru unele modificari care ar afecta structura din punct de vedere al rezistentei
sau al montajului, comunica proiectantului propunerile de modificari pentru a-si
da avizul.

Orice modificare de proiect se face numai cu aprobarea prealabila, scrisé, a

proiectantului.

Modificarile mai importante se introduc in planurile de executie de céatre proiectant;
pentru unele modificari mici acestea se pot face de uzina dupa ce primeste avizul in scris
al proiectantului.
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Dupa verificarea proiectului si introducerea eventualelor modificari, uzina

constructoare intocmeste documentatia de executie care trebuie sa cuprinda:

- toate operatiile de uzinare pe care le necesita realizarea elementelor incepand
de la debitare si terminand cu expedierea lor.

- tehnologia de debitare si taiere.

- procesul tehnologic de executie pentru fiecare subansamblu in parte, care
trebuie sa asigure imbinarilor sudate cel putin aceleasi caracteristici mecanice
ca si cele ale metalului de baza care se sudeaza, precum si clasele de calitate
prevazute in proiect pentru cusaturile sudate.

- preasamblarea in uzind, metodologia de masurare a tolerantelor la premontaj.

Procesul tehnologic de executie pentru fiecare piesa trebuie sa cuprinda :

- piese desenate cu cote, pentru fiecare reper;

- procedeele de debitare ale pieselor si de prelucrare a muchiilor, cu modificarea
clasei de calitate a taieturilor;

- marcile si clasele de calitate ale otelurilor care se sudeaza;

- tipurile $i dimensiunile cusaturilor sudate;

- forma si dimensiunile muchiilor care urmeaza a se suda conform datelor din
proiect sau, in lipsa acestora, conform SR EN ISO 9692-1/2004 si SR EN ISO
9692-2 :2000;

- marca, caracteristicile si calitatea materialelor de adaos : electrozi, sarme si
flexuri;

- modul si ordinea de asamblare a pieselor in subansambluri;

- procedeele de sudare;

- regimul de sudare;

- ordinea de executie a cusaturilor sudate;

- ordinea de aplicare a straturilor de sudura si numarul trecerilor;

- modul de prelucrare a cusaturilor sudate;

- tratamentele termice daca se considera necesare;

- ordinea de asamblare a subansamblelor;

- planul de control nedistructiv (Rontgen, gamma sau ultrasonic) al imbinarilor;

- planul de prelevare a epruvetelor pentru incercari distructive;

- regulile si metodele de verificare a calitatii pe faze de executie, cf. cap. 4 din
STAS 767/0 - 88 si prevederile prezentului caiet de sarcini.

Regimurile de sudare se stabilesc de catre intreprinderea de uzinare, pe imbinari
de proba, acestea se considera corespunzatoare numai daca rezultatele incercarilor
distructive si analizelor metalografice realizate conform tabel 5 din C 150-99 corespund
prevederilor din tabelul 6 al normativului respectiv.

Pentru fiecare marca de ofel si pozitie de sudare prevazuta a se aplica la fiecare
subansamblu diferit, se va executa cate o serie de placi de proba ce se vor stabili de catre
ISIM.

Procesele tehnologice de executie vor fi avizate de ISIM.

in vederea realizarii in bune conditiuni a subansamblelor sudate de serie,
intreprinderea executanta va intocmi fise tehnologce pe baza proceselor tehnologice de
mai sus si SDV-urile de executie pentru toate tipurile diferite de subansamble.
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La intocmirea fiselor si procedeelor tehnologice se va avea in vedere respectarea
dimensiunilor si cotelor din proiecte, precum si calitatea lucrarilor, n limita tolerantelor
admise prin STAS 767/0 - 88 si prin prezentul caiet de sarcini.

Dimensiunile si cotele din planurile de executie se inieleg dupéa sudarea
subansamblelor.

Pentru piesele cu lungimi fixe prevazute ca atare n proiect, dimensiunile se inteleg
la + 200C.

inainte de inceperea lucrrilor, in vederea verificarii si definitivarii proceselor
tehnologice de executie, uzina va executa cate un subansamblu principal (cap de serie),
stabilit de proiectant si ISIM, pe care se vor face toate masuratorile si incercarile necesare.
Masuratorile vor cuprinde verificari ale cordoanelor de sudura vizual si cu lichide
penetrante, control radiografic al sudurilor cap la cap si control US pentru cusaturile de colt
patrunse, precum gi control distructiv pe epruvete extrase din placile tehnologice. Se vor
face, de asemenea, masuratori complete asupra geometriei subansamblului, inainte si
dupa premontaj si se va verifica inscrierea in tolerantele prevazute in prezentul caiet de
sarcini.

Rezultatele acestor masuratori si cercetéari se verifica de o comisie formata din
reprezentantii proiectantului, uzinei, beneficiarului, intreprinderii de montaj si ISIM.

in functie de rezultatele obtinute, comisia va stabili daca sunt necesare masurétori
si incercari distructve suplimentare si daca subansamblul de proba (cap de serie) executat
se va introduce in lucrare.

Rezultatele acestor incercari si masuratori vor fi consemnate intr-un dosar de
omologare al subansamblului de proba.

Subansamblele de proba se vor executa pe baza tehnologiilor de sudare elaborate
de uzina si avizate de ISIM.

Procesul tehnologic de executie pentru subansamblele de proba, care va cuprinde
si tehnologiile de sudare, va fi elaborat de uzina si avizat de ISIM. Dup3 omologarea
subansamblelor de proba se vor omologa tehnologiile de sudare pentru toate tipurile de
imbinari in conformitate cu SR EN 1SO 15614-8 :2003.

Procesele tehnologice de executie pentru subansamblele completate si definitivate
n urma executiei celor de proba, vor fi aduse la cunostinta proiectantului, beneficiarului gi
intreprinderii de montaj.

Pe baza proceselor tehnologice definitivate Tn urma incercérilor, inginerul sudor va
extrage din acestea, din "Caietul de sarcini" si standarde, toate sarcinile de executie si
conditiile de calitate ce trebuiesc respectate la lucrarile ce revin fiecarei echipe de lucru
(sortare, indreptare, sablare, trasare, debitare, asamblare provizorie, haftuire, sudare,
prelucrare, etc.).

Aceste extrase vor fi predate echipelor si prelucrate cu acestea, astfel incat fiecare
muncitor sa cunoasca perfect sarcinile ce i revin.

Tnainte de a incepe elaborarea documentatiei de montaj, intreprinderea care o
intocmeste are obligatia sa verifice documentele tehnice de proiectare si de executie in
uzina si s semnaleze elaboratorului acestora orice lipsuri sau nepotriviri constatate,
precum si sd propund, daca considera necesar, unele eventuale modificari sau completari
ce ar ugura montajul.

Documentatia tehnica de montaj trebuie s& cuprinda :

- spatiile si masurile privind depozitarea si transportul pe santier al elementelor de

constructii;



S.C. SAMO EXPERT PROIECT S.R.L. ,,/»\\;\.\
J2023000021048  CUIL:47408660 ZSENNY
Str. Tristan Tzara, bloc G1, ap. 88, - = I
Moinesti, Bacau, 605400, Romania = !
Tel.: 0744.172.260 — —‘
email: samoexpertproiect@gmail.com —

- organizarea platformelor de preasamblare pe santier, cu indicarea mijloacelor de
transport si ridicare ce se folosesc;

- verificarea dimensiunilor implicate Tn obtinerea tolerantelor de montaj impuse;

- pregatirea si executia imbinarilor de montaj;

- verificarea cotelor si nivelelor indicate in proiect pentru constructia montata;

- ordinea de montaj a elementelor;

- metode de sprijinire si asigurarea stabilitatii elementelor in fazele intermediare
de montaj;

- schema gi dimensiunile halei incalzite iarna pentru completarea subansamblelor

uzinate cu unele piese ce se sudeaza pe santier.

MATERIALE

Materialele de baza trebuie sa corespunda conditiilor prescrise in proiect (marca,
clasa de calitate) sa fie insotite de certificatele de calitate ale furnizorului materialelor si s&
aiba marcate pe fiecare tabla, platbanda etc. marca otelului, clasa de calitate, numéarul
sarjei precum si poansonul AQ al furnizorului de material.

Folosirea laminatelor nemarcate nu este admisa.
La executia constructiilor metalice se foloseste sortimentul de otel :

- otel S235J2

Caracteristicile otelurilor vor fi solicitate explicit in comanda de materiale catre
furnizorul laminatelor si nu se vor considera avand aceasta calitate decat piesele anume
marcate, insotite de certificat de calitate corespunzator. Certificatele de calitate vor trebui
prezentate la receptia in uzina a produselor uzinate, dupa care se vor pastra timp de 10
ani.

Furnizorul lucrérilor este obligata sa verifice prin sondaj calitatea otelului livrat la
fiecare 200 - 500 tone livrate. Defectele de suprafata si interioare ale laminatelor trebuie
sa corespunda punctului 2.2. din STAS 767/0-88.

Materialele de adaos

La executia sudurilor manuale (hafturi si suduri definitive) se vor folosi electrozi care
trebuie sa corespunda standardelor pentru materiale de adaos.

Furnizorul care executd imbinarile sudate are responsabilitatea folosirii in fabricatie
a materialelor de adaos corespunzatoare tehnologiilor omologate.

Materialele de adaos se stabilesc de cétre responsabilul tehnic cu suduré al unitatii
de executie si se vor utiliza in aga fel incat caracteristicile mecanice de rezistent a
cordoanelor de sudura sa depaseasca cu min. 20% rezistenta materialelor de baza.

Se recomanda folosirea tehnologiei de sudare in mediu de gaz protector.

Suruburi de inalta rezistenta pretensionate (IP)

Suruburile de Tnalta rezistenta vor fi din grupa de caracteristici mecanice 8.8 si 10.9
conform SR EN ISO 898-1/2002 , cu piulite din grupa de caracteristici 8 si 10 conform SR
EN 20898-2 :1997 si saibe conform STAS 8796/3 - 89.

Furnizorul va face de asemenea verificarea caracteristicilor mecanice a suruburilor,
piulitelor si saibelor prin verificarea durittii Brinell. Proportia verificarilor va fi de cate un
organ de asamblare pentru fiecare lot mai mare de 500 buc. livrat de uzina furnizoare pe
baza aceluias certificat de calitate.
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Suruburile, piulitele si saibele de Inalta rezistenta vor fi depozitate in 1dzi marcate
special.
Suruburile, piulitele si saibele de inalta rezistenta vor fi zincate.

CONSTRUCTIA METALICA EXECUTATA IN UZINA

Furnizorul lucrérilor va intocmi pentru fiecare subansamblu, un proces tehnologic
de executie in asa fel incat sa asigure buna calitate a lucrarii.

Procesul tehnologic trebuie sa cuprinda:

- piesele desenate pe repere cu toate cotele;

- dimensiunile de taiere si procedeul de taiere al laminatelor;

- calitatile materialului de baza ce trebuie folosit;

- modul de pregétire a marginilor pieselor ce se sudeaza (sanfrenarea);

- modul de preasamblare (haftuire) a elementelor si a subasamblelor;

- procedeul de sudare cu indicarea de a se folosi pe scara larga sudarea

automata si semiautomata;

- regimul de sudare;

- tipurile si dimensiunile cordoanelor de sudura;

- ordinea de executie a cordoanelor pentru evitarea deformatiilor neadmisibile si a

tensiunilor interne mari;

- ordinea de aplicare a straturilor si numarul trecerilor, unde e cazul:

- modul de prelucrare a cordoanelor;

- ordinea de asamblare;

- planul de control Rontgen, gamagrafic sau ultrasonic

Regimurile de sudare se stabilesc de uzina pe placi de proba, considerandu-se
corespunzatoare numai dupa efectuarea incercarilor mecanice si fizice ale cordoanelor de
sudura care trebuie sa corespunda cu prevederile prezentului Caiet de sarcini.

Furnizorul este direct si singur raspunzator pentru intocmirea proceselor
tehnologige de executie si sudare ale subansamblelor (care se executd in uzina), de
alegerea regimurilor optime de sudare, de calitatea materialelor de adaos alese ca si
calitatea lucrarilor executate, in conformitate cu planurile de executie si prezentul Caiet de
sarcini.

Executarea elementelor metalice sudate - Pregatirea laminatelor

La alegerea lor laminatele trebuie s fie controlate din punct de vedere al calitatii,
starii si aspectului lor, precum si al eventualelor defecte de laminare.

Pe baza numarului de sarja imprimata pe laminate ca si pe baza buletinelor de
analiza si Tncercari mecanice se va verifica corespondenta datelor cu cerintele proiectului,
standardelor si prezentului Caiet de sarcini.

Prin examinarea exterioara pe ambele fete se va stabili starea pieselor si
eventualele defecte de laminare. Laminatele ruginite, murdare de noroi, ulei sau vopsea
se vor curata inainte de prelucrare.

Laminatele cu defecte ca: stratificari, suprapuneri, sufluri, fisuri, incluziuni sau alte
defecte neadmisibile, ca si cele cu abateri dimensionale peste cele admise prin standarde
sau prezentul Caiet de sarcini nu vor fi folosite la executia constructiei metalice sudate.

Se poate face gi un control ultrasonic, prin infelegere intre parti, in masura in care
acestlucru va aparea necesar si in functie de posibilitatile tehnice.
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Prelucrarea laminatelor fara indreptarea lor prealabild este admisa in cazul in care
abaterile fatd de forma lor geometrica corectd, nu depasesc tolerantele cuprinse in
standardele in vigoare (STAS 767/0 - 88) sau pe cele indicate in detaliile de executie.

Laminatele care prezintd deformatii mai mari ca cele mentionate mai sus, trebuie
indreptate Tnainte de trasare si debitare.

Indreptarea laminatelor se face in conditiile precizate in prescriptiile in vigoare.

Indreptarea la rece este admisa numai daca deformatiile nu depasesc valorile din
standardele pentru laminate in vigoare.

Trasarea

Constructiile metalice se vor executa conform detaliilor din proiect, folosind
tehnologia proprie fiecarui atelier specializat.

Trasarea se va executa cu precizie de + 1.00 mm daca in proiect nu se prevede o
precizie mai mare. Nu se admite acumularea mai multor tolerante pe aceeasi linie de
cotare.

Trasarea se efectueaza cu instrumente verificate si comparate cu etaloanele de
control verificate oficial sau cu instalatii speciale. Pe sabloane se scriu : simbolul lucrarii,
numarul desenului, pozitia pieselor, diametrul gaurilor, numarul pieselor aceleasi, etc.

La stabilirea cotelor din trasare si debitare a materialelor se va {ine seama ca
valorile cotelor din proiect sa fie cele finale, care trebuie realizate dupa incheierea
intregului proces tehnologic de uzinare. Orientarea pieselor fata de directia de laminare
poate fi oricare, daca in proiect nu se prevede altfel.

Dupa trasare, inainte de executarea taierii se va marca prin poansonare pe fiecare
piesa trasata sarja din care face parte tabla. De asemenea, piesele vor fi marcate prin
vopsire (sau poansonare) cu humarul de pozitie al piesei conform proiectului sau planului
de operatii.

Verificarea executarii corecte a marcajului pe piese va fi efectuata prin sondaj de
organul AQ, trasatorul nefiind scutit de raspundere.

Prelucrarea laminatelor

Taierea pieselor se face cu foarfeca, cu fierastraul, cu flacara de oxigen sau cu
laser folosindu-se cu precadere tdierea mecanizata. Nu se admite téierile si prelucrarile cu
arcul electric.

Racordarile sau degajarile circulare care sunt prevazute in proiect se vor executa
obligatoriu numai prin gaurire cu burghiul sau prin taiere cu suflai axial cu compas.

La piesele debitate sau prelucrate cu flacara, la care nu se mai fac prelucrari ale
muchiilor, este obligatoriu sa se curete crusta de zgura care se formeaza la partea
inferioara a taieturii.

Prelucrarea muchiilor (sanfrenarea) pieselor ce trebuie imbinate prin sudura este
obligatorie si se va executa conform procesului tehnologic de executie.

Prelucrarea muchiilor se poate executa atat cu mijloace mecanice (ex, prin
aschiere) cat si mecanizat cu flacara de oxigaz. Dupa sanfrenarea cu flacéra este
obligatorie polizarea muchiilor sanfrenate pe o adancime de minim 2 mm. Nu se admite
prelucrarea muchiilor manual cu flacara de oxigaz.

Suprafetele taieturilor executate cu stan{a sau flacéra se prelucreaza prin aschiere

I T P

Marginile taieturilor executate cu flacara, foarfeca sau laser nu mai necesita prelucrarea
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prin aschiere, daca prin sudare se topesc complet sau daca se asigura taierii clasa de
calitate 1.2.1 conform SR EN ISO 9013 — 1998.

O eventuala preincalzire a laminatelor nainte de taiere se va face conform
prevederilor procesului tehnologic de uzinare. Crestaturile. neregularitatile sau fisurile fine
rezultate dintr-o prelucrare defectuasa cu oxigen, se inlatura prin daltuire, polizare sau
rabotare. Daltuirea sau polizarea se executa cu o panta de 1 : 10 fa{a de suprafata taieturii
sau prin incarcare cu sudura, cu respectarea tehnologiei de sudare si acordul
proiectantului.

Piesele al caror contur prezinta unghiuri intrande se gauresc in prealabil in varful
unghiului cu un burghiu avand diametrul de minim 25 mm. In cazul taierii cu 0 masina de
copiat, la unghiurile intrande trebuie asigurata o racordare cu diametrul de minim 25 mm,
urmata de polizare.

Pe fiecare piesa taiata dintr-o tabla se va aplica un marcaj prin vopsire si
poansonare, prin care se noteaza :

- numarul piesei conform marcii din desenele de executie si eventual
indicativul elementului la care se foloseste ;

- marca si clasa de calitate a tablei;

- numarul lotului din care provine.

Tipul imbinarii trebuie prevazut in proiect. Uzina trebuie sa examineze aceste tipuri
si sa faca proiectantului propuneri de modificari, daca prin acestea se ugureaza executia,
fara a modifica calitatea cusaturii. Geometria rosturilor (unghiul, marimea muchiilor
netesite, deschiderea rosturilor, etc.) ca si forma prelucrarii muchiilor in vederea sudérii se
alege de uzina functie de tipul imbinarii prevazute in proiect, de procedeul de sudare
folosit si de grosimea pieselor, tindnd seama de prevederile din SR EN 1SO 9692-1/2004
pentru sudarea cu arc electric invelit. Aceste forme trebuie prevazute in tehnologia de
sudare intocmita de uzina.

Toate piesele care in urma procesului de taiere cu flacara au suferit deformatii mai
mari dec4t cele indicate Tn prezentul Caiet de sarcini vor fi supuse indreptrii. Indreptarea
se va putea face la laminorul de planat sau prin incalzire locald. Temeratura tablei in
zonele incalzite local va fi de cca. 600° C. Ea va fi obligatoriu controlata.

in cazul indreptérii prin incalzire locala se interzice ricirea fortatd a zonelor incalzite
( de expemplu cu jet de apa sau aer).

Gaurirea se face dupa operatiile de indreptare si sudare. Ea se poate face si
inaintea acestor operatii daca se asigura conditjile de calitate si coincidenta gaurilor din
piesele care se suprapun.

Dimensiunile pieselor taiate trebuie astfel realizate incat dupa sudarea definitiva sa
nu se depaseasca abaterile admise.

Controlul calitatii dupa debitare, indreptare si prelucrarea muchiilor

Organul CQ are obligatia sa verifice urmatoarele:

- existenta pe piese a marcajului corect si vizibil;

- dimensiunile pieselor debitate in limitele tolerantelor;

- curatirea completa a crustei de zgura, care se formeaza pe partea inferioara a
taieturii;

- planeitatea suprafetelor si rectilinitatea marginilor pieselor dupa indreptare, in
limitele tolerantelor;

- executia corecta a sanfrenului la piesele ce necesitd aceasta prelucrare.

Nu se admite trecerea la alte operatji a pieselor care:
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- sunt necorespunzatoare dimensional;
- nu au marcajul corect si vizibil;
- prezinta defecte de taiere ce nu pot fi remediate.

Asamblarea

Piesele care urmeaza a fi asamblate trebuie sa aiba suprafetele uscate si curate.
Se interzice asamblarea pieselor ude, acoperite cu ghiata, unsoare, noroi, rugina etc.
prezentand exfolieri.

Marginile pieselor care se sudeaza vor fi polizate pe o latime de 20 - 30 mm pe
ambele fete pentru indepartarea completa a tunderului si ruginii.

Piesele care prezinta muscaturi rezultate prin oprirea accidentald a procesului de
taiere cu flacara, vor fi remediate Tnainte de asamblare .

Asamblarea pieselor in vederea sudarii (asamblare provizorie)

Asamblarea pieselor se va executa cu ajutorul dispozitivelor de asamblare, sudare.
Constructia acestor dispozitive trebuie sa asigure precizia de asamblare a pieselor in
limitele tolerantelor admise de prezentul Caiet de sarcini si si nu impiedice deformarea
libera a pieselor precum si executarea lucrarilor de sudare in bune conditii.

La asamblare nu se admite prinderea cu sudura pe suprafetele tablelor a
dispozitivelor de tragere.

Asamblarea in vederea sudarii automate sub flux a imbinarilor cap la cap se poate
face direct pe dispozitivul de sudare sub flux cu strangere electromagnetica.
in perna se va pune flux de aceeasi calitate cu cel intrebuintat la sudarea otelului
respectiv. Fluxul va trebui sa indeplineasca conditiile prevazute. Nu se admite folosirea in
perne a unui strat de umplere a pernei de alta calitate si depunerea numai la suprafata a
unui strat redus ca grosime din fluxul cu care se sudeaza.

Asamblarea trebuie facuta astfel ca dupa sudarea definitiva s rezulte subansamble
cu dimensiuni corecte. Eventualele abateri la asamblarea pentru sudare trebuie si se
incadreze in cele prevazute in acest Caiet de sarcini.

Neregularitatile si deformatiile locale pe care le prezinta o piesa si care depasesc
pe cele prevazute in acest Caiet de sarcini, trebuie sa fie inlaturate prin prelucrare,
realizandu-se racordarea lana de la portiunea prelucrata la cea neprelucrata.

La asamblare tolerantele sunt cele din STAS 767 /0 - 88.

Controlul calitatii dupa asamblarea si prinderea provizorie

Tnainte de operatia de sudare, se vor verifica toate dimensiunile subansamblelor.

Se vor controla toate prinderile de sudura (haftuirile). Acestea vor fi controlate de
organul AQ din schimbul respectiv. Se va proceda la examinarea amanutita a fiecarei
prinderi, folosind n acest scop lampi electrice si lupe cu o putere de marire de 2,5 ori.

Daca se constata fisuri in cordoanele de prindere a unor imbinari cap la cap, se vor
indeparta complet cordoanele de prindere fisurate, prin craituire arc-aer, urmata de o
polizare pana la indepartarea completa a urmelor lasate de arcul electric (de la craituire)
pe materialul de baza.

in cazul unor fisuri in cordoanele de prindere a unor imbinari de colf acestea se vor
elimina prin polizare sau craituire mecanica (se elimind complet cordoanele cu fisuri).
Curatirea mecanica va fi urmata obligatoriu de polizare.



S.C. SAMO EXPERT PROIECT S.R.L. AN
J2023000021048  CUI:47408660 ; S
Str. Tristan Tzara, bloc G1, ap. 88, = RN
Moinesti, Bacu, 605400, Romania e N |

Tel.: 0744.172.260 _— |
email: samoexpertproiect@amail.com < ‘

1

Dupa polizarea portiunilor in care au existat haftuiri cu fisuri este obligatoriu s& se
faca un control amanuntit a acestor zone atét vizual cat si cu lichide penetrante.

Sudarea subansamblelor metalice

Executarea unor imbinari sudate de buna calitate este conditionata de:

- folosirea unor laminate de buna calitate lipsite de defecte ca: stratificéri,

suprapuneri, sufluri, fisuri, incluziuni;

- curatirea de impuritati (grasimi, vopsea, rugina etc.) a laminatelor in zona

imbinarii;

- uscarea zonelor din table pe care se aplica sudarea,

- folosirea unor materiale de adaos (electrozi, sarma, flux) corespunzatoare

materialului de baza ce se sudeazi;

- respectarea la stabilirea regimului de sudare a energiei liniare minime de sudare

prescrisa pentru fiecare tip de Tmbinare ;

- sudarea in plan orizontal a imbinarilor cap la cap, respectiv sudarea in jgheab a

imbinarilor de colt;

- sudarea in stare nerigidizata a imbinarilor pentru evitarea concentrarii

tensiunilor, prin folosirea unei ordini de asamblare si sudare corecte.

Sudarea subansamblelor metalice se va executa in hale inchise la o temperatura
de minim + 5°C. Locurile de munca vor trebui sa fie lipsite de curenti permanenti de aer
care ar influenta asupra calitatii sudurilor.

Daca din anumite motive este necesar sa se execute in aer liber unele imbinéri
manuale, de lungime mica, aceasta se va efectua sub directa indrumare a inginerului
sudor al sectiei. Vor trebui luate masuri speciale pentru protejarea locului de sudare si al
sudorului, de vant, ploaie, zapada, care ar impiedica buna executie a lucrarilor.

in aceste conditii sudarea pieselor metalice este admisa si la o temperatura sub +
5°C dar nu mai mica de — 5°C si numai pentru piese cu grosimi sub 24mm, executate din
laminate de otel cu cel mult 0,18%C. inainte de sudarea se vor preincilzi muchiile pieselor
ce se sudeaza la temperatura de 100 — 150°C.

Pentru piese cu grosimi mai mari de 24 mm si cu continut in carbon mai mic de
0,18%, muchiile vor fi preincalzite la o temperatura de 150-2000C. Racirea zonelor sudate
se va efectua astfel ca temperatura de 1000C a pieselor sa se stingd nu mai devreme de
30 min. de la temperatura sudarii. Aceasta se poate realiza prin protejarea zonelor sudate
cu placi de azbest sau prin micsorarea vitezei de racire folosind flacara gaz-aer.
Personalul care se ocupa cu racirea lenta a imbinarilor sudate va fi special instruit.

La sudare se vor folosi electrozi, care se vor usca obligatoriu la o temperatura de
250-300°C timp de minim 1 ora.

Port-electrozii (clestii), cablurile si modul de realizare a contactului de masé vor
corespunde prevederilor .

Utilajul folosit la sudarea automata si semiautomata trebuie s& asigure stabilitatea
regimurilor de sudare fixate in proiectul procesului tehnologic, cu urméatoarele tolerante:

- laviteza de sudare + 10%;

- laintensitatea curentului de sudare + 3%;

- latensiunea arcului voltaic + 5%.

Unele oscilatii izolate de scurta durata ale aparatelor de masurat nu vor fi
considerate ca o nerespectare a regimului stabilit, daca aceste oscilatii nu au un caracter
periodic si nu dauneaza calitaii cordoanelor de sudura executate.
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Operatii premergatoare sudarii

Regimurile de sudare se stabilesc in uzina de catre laboratorul de sudura, pe baza
de incercari. Scopul stabilirii unui regim de sudurd normal, este obtinerea unei calitati bune
a Tmbinarilor sudate. Indeosebi se urmareste:

- realizarea caracteristicilor mecanice corespunzétoare;

- patrunderea corespunzatoare in materialul de baza;

- patrunderea la radacing;

- lipsa defectelor (fisuri, pori, incluziuni, etc.).

La stabilirea regimului de sudare se va avea in vedere modul de prelucrare a
marginilor recomandate pentru sudurd manualé si pentru sudura automata. incercarile
pentru stabilirea regimului de sudare trebuie sa se facé pe piese care nu mai folosesc
ulterior insa cu material de baza si de adaos de aceeasi calitate cu cele care se folosesc
la sudarea subansamblelor metalice.

Regimurile stabilite se mentin atata timp cat nu se schimba unul din factorii: marca
materialului de baza, marcile materialelor de adaos, procedeele de sudare.

Laboratorul de suduré va comunica sectorului de sudura si serviciului AQ regimul
optim de sudura pentru fiecare tip de cordon.

Toate sudurile manuale, automate si semiautomate se executa cu folosirea
placutelor terminale.

Pentru imbinari de colt se vor prevedea, la ambele capete ale cordonului, placute
terminale in forma de T.

Pentru imbinarile cap la cap se vor ageza, la ambele capete ale cordonului placute
terminale. Placutele terminale vor fi gsanfrenate la fel cu piesele ce se imbina.

In cazurile Tn care nu este posibila agezarea placutelor terminale trebuie sa se
asigure completarea craterelor de la capetele cordoanelor de sudura.

Dupa terminarea operatiilor de sudare, placutele terminale trebuie indepartate iar
capetele codoanelor se vor prelucra. indepartarea placutelor terminale se va face numai
prin taierea cu flacara. Nu se admite indepartarea lor prin lovire Pentru efectuarea
incercarilor mecanice necesare controlului calitativ al imbinarii respective se vor executa
placi de proba din material de baza de aceeasi calitate cu cel al pieselor ce trebuie sudate,
avand aceleasi grosimi cu muchiile prelucrate in acelasi mod.

imbinarile cap la cap la care se vor folosi placi de proba pentru incercari mecanice
se stabilesc de comun acord intre proiectant si furnizor.

Placile pentru probe vor avea poansonat pe ele un numar pentru a putea indentifica
locul unde au fost extrase, numar care va corespunde cu cel din procesul tehnologic.

Placile de proba se vor suda in acelaesi conditii in care se executd imbinarea si de
catre acelasi sudor, care igi va imprima poansonul pe placa.

Controlul subansamblelor inaintea sudaérii

inainte de sudare fiecare imbinare va fi controlats de c&tre maistrul din schimbul
respectiv si de catre organul AQ.
Nu se va permite inceperea sudarii daca:
- fiecare pies& a subansamlului nu are marcat numarul sarjei si numarul pozitiei
sale din planul de operatii;
- ansamblurile i prinderile nu corespund cu planurile de executie, cu prevederile
procesului tehnologic si cu indicatiile din prezentul Caiet;
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- sunt depasite tolerantele de prelucrare, sanfrenare sau asamblare, specificate in
prezentul Caiet;

- muchiile care se sudeaza si zonele invecinate nu sunt curate. Se va verifica si
curatirea zgurii hafturilor;

- placutele terminale nu sunt bine asezate sau au dimensiuni mai mici decét cele
indicate in procesul tehnologic;

- rosturile au local abateri mai mari decat cele admise;

- imbinarile cap la cap ale pieselor ce se asambleaza si care au fost sudate
inainte de asamblare nu au fost controlate sau nu corespund clasei de calitate
prescrisa.

Rosturile mai mari ca cele admise trebuie micgorate inainte de inceperea operatiei
de sudare a imbinarilor respective. Apropierea pieselor se va face prin taierea haftuirilor.
Daca micsorarea rosturilor nu se poate realiza prin apropierea pieselor, este necesar sa
se faca incarcarea lor prin sudurd. Nu se admite sub nici un motiv introducerea in rost a
unor adaosuri formate din sarma, electrozi, etc.

Sudarea propriu-zisa

Se interzice amorsarea arcului electric pe suprafetele ce nu se acopera ulterior cu
sudura. Se vor lua masuri sa nu se produca deteriorari ale pieselor prin stropiri de metal
topit.

Se interzice racirea forfata a sudurilor. Zgura de sudura se va indeparta numai
dupa racirea normala a acestora. La sudarea automata si semiautomata,indepartarea
fluxului trebuie sa se faca la o distanta de cel putin 1 m de arcul voltaic.

La sudurile cap la cap, Thainte de sudarea pe fata a doua, radacina primei suduri se
va curata prin craituirea mecanica sau prin procedeul arc-aer pana se obtine o suprafata
metalica curata. In cazul folosirii procedeului aer-arc este obligatoriu s3 se polizeze
suprafetele rostului pana la indepartarea completad a materialului ars.

Sudurile de prindere (haftuire) se acopera intodeauna complet cu cordonul propriu-
zis pentru a evita suprapunerea mai multor cratere de incheiere. in acest scop primul strat
va incepe intodeauna de la sudura de prindere pentru a putea acoperi complet eventualele
cratere, realizandu-se cordoane fara ingrosari bruste in dreptul haftuirilor.

Sudarea va incepe si se va termina obligatoriu pe placutele terminale.

Straturile de sudura se vor depune unul dupa altul fara ca zona imbinarii s& se
raceasca.

Totusi temperatura stratului depus anterior nu va depéasi 200°C. (La imbinarile
scurte, se va lasa pentru racire un timp de 5-6 minute intre doua straturi succesive de
sudura).

Sudarea manuala

Electrozii pentru sudura manuala se vor alege in functie de marca otelului.

Se vor avea in vedere urmatoarele:

- in timpul sudarii, arcul electric se mentine cat mai scurt, efectuand mici pendulari
perpendiculare la directia de sudare. Se interzice efectuarea unor pendulari
mairi, prin care la fiecare strat depus sa se acopere intregul rost de sudare.
Ultimul strat se va putea executa cu acoperirea intregului rost;
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- la imbinari de colt sensul de sudare se va péstra de regula de la mijlocul
subansambilului cétre capete. Se recomanda ca sudurile de colt lungi sa fie
executate simultan de doi sudori incepand de la mijloc spre capete;

- la stabilirea regimului de sudare se va avea n vedere alegerea diametrelor de
electrozi astfel ca sa se asigure o patrundere buna la rddacina imbinarii;

- sudarea manuala a imbinarilor cap la cap se va executa de preferinta in plan
orizontal;

- numarul de straturi la imbinarile cap la cap se va stabili prin procesul tehnologic
si va fi in functie de marca otelului.

- fiecare strat de sudura la imbinéarile cap la cap se va depune in mod obligatoriu
de la un capét spre celalalt. Nu se admite sudarea de la cele doua capete spre
centru.

Fiecare strat se va depune in sens invers celui parcurs pentru depunerea stratului

precedent.

Sudarea automata

Materialele de adaos (sarma, flux) sa indeplineasca conditiile prevazute de
prescriptiile in vigoare. ingrosérile rezultate la inceperea si incheierea cordoanelor se vor
netezi prin polizare (in cazul cand nu a fost posibila asezarea pe placute la capetele
sudurilor).

Sudarea automata a Imbinarilor de colf se va executa orizontal in jgheab,
asigurandu-se patrunderea necesara.

La depunerea unui strat de sudura trebuie sa se asigure executia stratului respectiv
fara a fi necesara intreruperea procesului de sudare.

Daca in mod accidental se intrerupe procesul de sudare al unui strat, el se va relua
n mod obligatoriu Tn acelasi sens si cat mai repede.

La fiecare cordon de sudura de rezistenta sudorul trebuie sa imprime poansonul
sau pe metalul de baza in locuri vizibile la circa 50 mm distanta de axul cusaturii gi anume
la mijlocul lungimii la cordoane de 1 m si de la inceput si sfarsit la cordoane mai lungi de 1
m.

Sudurile se vor executa fara pori, incluziuni, lipsuri de topire etc. Suprafata
cusaturilor trebuie sa fie cat mai neteda si uniforma. Se vor evita crestaturile de topire de
la marginile cordoanelor de sudura iar craterele se vor completa cu sudura. Nu se admite
matarea sudurilor.

Toate cordoanele de sudura se vor executa cu dimensiunile prevazute in procesul
tehnologic in conformitate cu proiectul de executie

Controlul operatiilor de sudare si a imbinarilor sudate

Controlul operatiilor de sudare si a imbinarilor sudate se executa in fazele
principale ale procesului de sudare, dupa cum urmeaza:

Controlul materialelor de adaos - acestea vor trebui sa corespunda prescriptiilor
standardelor si normativelor in vigoare. Tn timpul executiei se va urmari folosirea corects a
materialelor de adaos, pastrarea si uscarea lor in bune conditiuni. Materialele
necorespunzatoare sau cele care prezinta dubii nu vor fi folosite la sudare.

Controlul procesului de sudare - in timpul procesului de sudare se va verifica
respectarea intocmai a prescriptiilor din procesul tehnologic si proiectul de executie. Se va
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verifica respectarea aplicarii corecte a procedeelor indicate, a ordinei de asamblare si
sudare, a regimului de sudare.

Cordoanele de sudura se vor verifica:

- intre straturi vizual, cu lupa, iar in caz de dubii $i cu lichide penetrante;

- cordoanele finale- vizual, cu lupa , cu lichide penetrante (in caz de dubii) si cu
instrumente de masurat.

Prelucrarea dupa sudare

Dupa sudare, cordoanele de sudura se vor prelucra conform indicatiilor din proiect
si procesul tehnologic.

Prelucrarea se va face in general prin polizare sau aschiere urmata de polizare.
Rizurile rezultate din polizare vor fi paralele in directia efortului in piesa respectiva. Este
interzisa prelucrarea finala perpendicular pe directia efortului.

Conditii de calitate a pieselor, elementelor, subansamblelor si cusaturilor
sudate

a) Abateri dimensionale ale pieselor elementelor si subansamblelor sudate.

Dimensiunile specificate pe desenele de executie corespund temperaturii de +
200C. Pentru masuratori facute la alte temperaturi se vor face corecturile necesare,
coeficientul de dilatare termica liniara fiind a = 12 x 106.

Abaterile limita de la forma si dimensiunile pieselor si subansamblelor sudate sunt
cele specificate in STAS 767/0 -88 pct. 2.3.1 ... 2.3.5 si anume tabelele 1, 2 si 3, cu
urmatoarele limitari si precizari :

- abateri limita la lungimea pieselor secundare : +2 ... -4 mm

- abateri limita la lungimea grinzilor principale :

- pana la deschideri de 9 m inclusiv : +0 ... -4 mm

- la deschideri mai maride 9 m: +0 ... -6 mm

- abateri limita la stalpi frezati (cu lungimea intre 4, 5 $i 9 m) : £2 mm.

- abateri limita la stalpi cu capetele nefrezate, insa prelucrate pentru sudare +2 ...

-4 mm.

Lungimile de la punctele de mai sus se inteleg masurate intre fetele exterioare
prelucrate ale sudurilor, care vor avea formele si dimensiunile din SR EN ISO 9692-1/2004
sau din procesele tehnologice, cu tolerantele prescrise in acestea.

Daca lungimile rezultd mai mari, ele se vor prelucra cu discuri abrazive, iar daca
rezulta mai mici, se va proceda conform pct. 4.7.1.4. d si art. 2.3.5.2 din STAS 767/0 -88.

- inclinarea limita A1 a talpii superioare a grinzilor dublu T conform numarului 1

din tabel 1 din STAS 767/0-88 ;

- pe portiunea pe care se sudeaza placile cutate sau in dreptul imbinarilor cu alte

piese asezate deasupra: Amax = 0,005 B dar cel mult 1 mm;

- 1n celelalte portiuni ale grinzilor : B/40 dar cel mult 5 mm.

- deformatia limita in ciuperca A1, conform numarului 2 din tabel B

- pe portiunile pe care se sudeaza gujoanele sau in locurile de imbinare cu alte

piese pozitionate deasupra elementului :A1 < 0,005 C dar cel mult 1 mm;

- 1n celelalte portiuni ale grinzilor : 0,025 B dar cel mult 5 mm.

Pentru a respecta toleranta la deformarea "in ciuperca" se recomanda ca talpile
superioare ale grinzilor principale sa fie predeformate invers la rece, inainte de sudare.
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in vederea realizarii corespunzatoare a rosturilor de montaj intre subansamble si
tronsoane, abaterile la inaltimea si latimea acestora pe zonele de montaj: conform
numarului 13 si 14 din tabel B : +2 ... -3 mm.

Exceptie fac distantele dintre fetele interioare ale stélpilor intre care se monteaza
grinzi fara rosturi in lungul lor, care trebuie sa fie de cel mult £2 mm; aceste tolerante
trebuiesc respectate pe indltimea pe care se face imbinarea intre stalpi si grinzi.

Pentru restul abaterilor limita se respecta prevederile din tabelul 3.a, iar pentru
tolerantele de aliniere cele din SR EN I1SO 13920 — 1998.

b) Conditii de calitate ale cusaturilor sudate.

Indiferent de tipul imbinarilor si forma cusaturilor, calitatea cusaturilor sudate se
verifica dimensional, vizual prin examinare exterioara si cu lupa, prin ciocanire, cu lichide
penetrante, exceptional si prin sfredelire.

Cusaturile cap la cap avand nivelul B de acceptare al sudorilor sau la acelea
indicate in planul de radiografiere, calitatea cusaturilor se verifica si prin metode
nedistructive (cu radiatii penetrante sau mixte si cu ultrasunete).

Conditiile de calitate pentru taierea marginilor si prelucrarea rosturilor,
corespunzatoare claselor de calitate din proiect, sunt cele din tabelul 3 din Normativul C
150 -99.

Nivelurile de acceptare a defectelor Tn imbinarile sudate sunt cele din Tabelul 6 din
Normativul C 150 -99 pentru cusaturi cap la cap si de colt.

Controlul de calitate al subansamblurilor si al imbinarilor lor sudate se face de catre
organele competente ale furnizorului. Controlul se va face vizual si prin masuratori
dimensionale. La acest control nu trebuie depasite tolerantele admisibile din STAS 767/0 -
88.

Se va da o deosebita atentie la respectarea tolerantelor in locurile de imbinare cu
alte elemente. ‘

Furnizorul lucrarilor va face prin sondaj incercari la rupere pe epruvete din

materialul de baza folosit (otelul) si incercari pe epruvete sudate, conform SR EN
895/1997 .

Remedierea defectelor

Remedierile defectelor constatate pe fiecare faza de executie sau la controlul final
al unui subansamblu, in vederea aducerii la forma si dimensiunile din proiect sau a
realizarii clasei de calitate a cusaturilor sudate prevazute in proiect sau in procesele
tehnologice de sudare se stabilesc de inginerul sudor al uzinei responsabil cu lucrarea.

in cazul aparitiei mai frecvente a unor defecte neadmise, uzina impreuna cu
organul de supraveghere vor stabili cauzele lor si vor propune solutii de remediere care
vor fi analizate si avizate de comisia ISIM, proiectant si beneficiar.

Defectele din cusaturile greu accesibile se remediaza pe baza unei tehnologii de
remediere ce urmeaza sa fie stabilita de inginerul sudor, {indnd seama si de prevederile
prezentului caiet de sarcini si Normativul C 150 -99.

Tehnologia va fi avizata, iar executarea lucrarilor se va face sub conducerea si
supravegherea directa a inginerului sudor.

Se admit slefuiri locale ale cusaturilor marginale si urmelor de amorsare a arcului
electric, care nu depasesc 5 % din grosimea pieselor sudate.
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Crestaturile marginale, denivelari mai mari sub cota sau cratere neumplute mai
adanci se vor poliza si umple cu sudura, trecerile de la sudura la materialul de baza
urmand sa fie racordate lin si netezite prin polizare in directia eforturilor principale.

Se interzice lasarea unor denivelari mari sau rizuri perpendiculare pe directia
eforturilor.

Remedierea porilor izolati sau a incluziunilor izolate, avand dimensiuni mai mari ca
cele admise se face prin excavare cu pereti inclinati de 1/20 ... 1/50 si apoi resudare.

Remedierile defectelor interioare ca incluziuni, nepatrunderi, etc. din cusaturile
sudate se fac prin inlaturarea portiunii cu defecte si resudare.

Inlaturarea acestor portiuni se poate face prin :

- polizare sau taiere cu discuri abrazive;

- rabotare;

- daltuire sau craituire cu dalta pneumatica;

- taiere prin procedeul arc - aer.

Dupa indepartarea portiunii cu defect, locul se polizeaza si se examineaza cu ochiul
liber si cu lupa, de maistru, inginer sudor pentru a se convinge ca intregul defect a fost
eliminat, dupa care se face resudarea portiunii excavate.

Tehnologia de resudare care trebuie sa asigure deformatii si tensiuni interne
minime, se stabileste de inginerul sudor.

Dupa resudare, locul se curata de zgura si se examineaza din nou pentru a exista
convingerea ca lucrarea a fost corect executata.

In cazul cusaturilor cap la cap, radiografiate initial, se face o noua radiografie sau o
examinare cu ultrasunete pentru a exista siguranta ca defectul a fost complet eliminat.

Racordarea sudurii de remediere cu metalul de baza si cusatura initiala se face prin
polizare.

Nu se admit mai mult de doua remedieri in acelas loc.

Toate remedierile se inseamna cu vopsea pe piesa remediata si se trec n "fisele de
urmarire a executiei".

Tehnologiile de indreptare a pieselor deformate prin sudare sau alte cauze, peste
tolerantele admise, se stabilesc de inginerul sudor si se executd sub supravegherea i
raspunderea acestuia.

in general indreptarea se face la cald la temperaturi controlate n jur de 600°C si
prin presare usoara. Se interzice indreptarea la temperaturi la cald - albastru (200°
....3000°C) sau prin ciocanire.

In cazul indreptérii de piese si subansamble, locurile indreptate se marcheaz pe
piese si se noteaza in fisierele de urmarire a executiei.

Marcare

Fiecare subansamblu sau elemente de constructie gata de a fi expediat la santier,
se va marca cu vopsea rezistenta la intemperii.

Subansamblele sau elementele constructiilor metalice vor avea notate:

- tipul elementului - conform denumirii din proiect;

- numarul de ordine de fabricatie (numerotat de la 1 la numarul total);

- pozitia piesei sau subansamblului in ansamblul piesei (stdnga, dreapta, centrala,

marginala).

Pentru piesele mici care se livreaza detasat se va nota tipul elementului, numarul

de pozitie al piesei (in extrasul de laminate) si eventual plansa cu detalii.
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Preasamblarea

Fiecare parte de obiect va fi preasamblata in uzina, se va verifica colinearitatea
barelor, respectarea tolerantelor de asamblare, se va marca si apoi se va expedia dupa
dezasamblare si coletare.

La coletare se va t{ine seama de gabaritele de transport CF sau AUTO.

Certificat de calitate

Pentru fiecare piesa sau subansamblu care paraseste uzina, se va elibera un
certificat de calitate care sa ateste cd subansamblu este calitativ si dimensional
corespunzator proiectului si Caietului de sarcini.

Nu se va primi nici un subansamblu fara sa fie insotit de certificatul de calitate
respectiv.

Depozitare si transport

Depozitarea si transportul subansamblelor sau a pieselor detasate finite, se va face
atat la uzina cét si in drum spre santier, in asa fel incat acestea sa nu se deformeze, apa
sa nu stagneze pe piesele metalice iar partile neprotejate prin vopsire sa fie aparate de
rugina.

Protectia constructiilor metalice contra coroziunii

Pregatirea suprafetelor pentru vopsire cuprinde:

- indepartarea mizeriei prin periere cu peria de sarma, spalare cu ap3, stergerea

cu carpe, bumbac, célfi, uecarea cu aer cald

- indepartarea grasimilor, uleiurilor prin degresare

- pregatirea sudurilor prin polizare, frezare, etc.

- indepartarea oxizilor gi a tunderului prin procedee mecanice (polizare, sablare)

- Indepartarea micilor defecte de suprafata (porozitati, denivelari) prin acoperire

cu sudura si slefuire.

Protejarea suprafetelor metalice se face imediat dupé pregatirea suprafetelor si nu
trebuie sa depaseasca 3 ore de la terminarea curatirii fiecarei portiuni de suprafata a
elementului care se protejeaza.

Nu se vopsesc si nu se protejeaza cu alte produse suprafetele si gaurile imbinarilor
cu buloane, suprafetele din vecinatatea imbinarilor de montare prin sudura.

Dupé terminarea montarii se aplica ultimul strat exterior de vopsea.

CONSTRUCTIA METALICA EXECUTIA PE SANTIER
Asamblarea gi montajul constructiilor metalice confectionate in uzina

Pentru transportul, manipularea si depozitarea subansamblurilor si confectiilor se
vor respecta indicatiile de la cap.2.

Furnizorul lucrarilor de montaj nu va receptiona constructiile metalice confectionate
in uzina decat numai daca sunt insotite de un certificat de calitate.
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Organele de control tehnic ale furnizorului vor verifica prin sondaj calitatea pieselor
metalice confectionate in uzina si respectarea proiectului, prezentului Caiet de sarcini i
reglementarile tehnice in vigoare.

Inaintea asamblérii subansamblurile vor fi verificate.

in afara depozitului, in imediata apropiere a locului de montare se vor amenaja
platforme pentru lucrarile de pregéatire in vederea montérii.

Procesul tehnologic de asamblare si sudare a tronsoanelor pe santier va fi stabilit
de organele tehnice ale furnizorului, in conformitate cu proiectul si Caietul de sarcini.

Sudorii autorizati

Sudorii care executa imbinarea tronsoanelor pe santier, sudurile de montaj, vor
trebui gcolarizati si instruiti si apoi supusi unor probe practice executate in pozitia in care
vor suda pe santier dupa care vor fi autorizati sd execute numai acele cordoane de sudura
pentru care au dovedit insugirea cunostinfelor teoretice si practice.

Autorizarea se va face pe baza Instructilunilor ISCIR in vigoare de cétre serviciul
tehnic al furnizorului si se va consemna in scris.

Fiecare sudor autorizat va avea un poanson cu un numar inregistrat la AQ, cu care
va marca fiecare cordon de sudura executat de el.

Nu se admite a se folosi la executia lucrarilor de sudare a sudorilor neautorizati sau
care sa nu foloseasca poansonul de marca;.

La executia cordoanelor de sudura pe santier, se vor respecta conditiile din
prezentul Caiet de sarcini.

6.6.3. imbinéri cu suruburi

imbinarile cu suruburi IP se executi conform prevederilor din "Instructiunile tehnice C133-
82". In prezentul proiect suruburile IP lucreazi la intindere in tija sau la presiune pe gaura.
Gaurile sunt cu 2 mm mai mari fata de diametrul surubului.

Pretensionarea suruburilor se va face prin strangerea piulitelor la un moment
egal cu 50% din momentul de strangere, pentru faza finala, moment de stringere
indicat in C133-82.

Calitatea imbinarilor se controleaza prin m&surarea momentelor de strangere cu
cheia dinamometrica,si prin sondaj cu metada « unghiului de strangere », conform
prevederilor din "Instructiuni tehnice " C 133-82.

Suprafetele pieselor care urmeaza sa fie in contact dupa realizarea imbinarii
cu suruburi IP se protezeaja impotriva coroziunii la fel ca intraga constructie
metalica (nu sunt necesare masuri speciale de finisare).

Executia imbinarilor cu suruburi IP se face numai cu lucratori atestati. Atestarea se
refera atat la conducatorul lucrarii cat si la maistri, sef de echipa si muncitori calificati care
executa astfel de Imbinari.

Tolerantele la executia asamblarii elementelor de constructii la montaj sunt cele din
STAS 767 / 0 — 88 si prezentul Caiet de sarcini.

Controlul executiei
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Furnizorul va asigura prin organe competente, controlul tehnic neintrerupt al
operatiunilor de asamblare si montaj si receptia asamblarii fiecarui subansamblu sau
element, atat la sol cat si la monta,j.

Controlul operatiunilor de asamblare $i montaj se vor face vizual si prin masuratori
dimensionale. Se vor verifica dimensiunile, forma si calitatea cordoanelor de sudura de la
imbinarea fiecarui element, respectarea tolerantelor la asamblare si a celor de montaj .

Lucrarile de montaj si de sudare pe santier vor fi urmarite si receptionate, pe faze
de executie, de un delegat permanent al clientului.

Caietul de evidenta a montajului constructiilor metalice

Furnizorul lucrarilor este obligat sa intocmeasca si sa {iné la zi, “Caietul de evidenta
a constructiilor metalice”. Este preferabil ca acest caiet sa fie intocmit de o singura
persoana .

Acest caiet este o piesa indispensabila pentru operatiunea de receptie partiala sau
totala a lucrarii.

Se atrage atentia ca proiectantul nu va semna nici un act de receptie daca acest
caiet nu este completat cu toate datele necesare, pentru toate acele parti de lucrare care
se receptioneaza.

Dupa receptie acest caiet va fi predat Clientului care il va pastra anexat la “Cartea
Constructiei”.

RECEPTIA LUCRARILOR DE CONSTRUCTII

La receptia lucrarilor de constructii se vor verifica: corectitudinea executarii
imbinarilor sudate, precum si corectitudinea asamblarii tronsoanelor metalice pe santier.

Se va verifica corectitudinea executarii protectiei anticorozive la constructiile
metalice.

in timpul executiei lucrérii se vor retine toate documentele necesare Tntocmirii cartji
constructiei, respectiv: proiectul care a stat la baza executiei, dispozitile de santier emise
pe parcursul executarii lucrarii, procesele verbale de receptie calitativa si de lucrari
ascunse Tntocmite pe parcursul executiei, precum si certificatele de calitate ale
materialelor folosite, buletine de incercari, etc.

Eventualele remedieri necesare, se vor executa numai cu avizul sau sprijinul
proiectantului.

INTRETINEREA CONSTRUCTIEI

In timpul exploatérii, beneficiarul va urmari ca elementele constructiilor sa nu fie
incarcate peste limitele admise in proiect.

Depunerile de industrial vor fi inlaturate la intervale regulate astfel incat acestea sa
nu depaseasca limitele admise. Inlaturarea depunerilor de praf se va face pe baza unui
program intocmit in acest sens de beneficiar.

Periodic se va face o verificare tehnica a starii constructiei. Dupa evenimente cu
caracter exceptional (cutremure, incendii, explozii, avarii datorate procesului de
exploatare, etc.) se va face in mod obligatoriu verificarea starii tehnice a constructiei.
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Anexa 1. PRESCRIPTII GENERALE DE EXECUTIE PENTRU SUBANSAMBLE
SUDATE DIN OTEL CARBON, SLAB ALIATE

a) Constructiile sau elementele de constructii aferente utilajelor si instalatiilor se
executa cu respectarea prescriptiilor prevazute in STAS 767/0-1988 - Constructii din otel -
Conditii tehnice generale de calitate .

b) La prelucrarile prin taiere, a elementelor componente ce se sudeazi, se va
respecta: (in lipsa prevederilor din documentatie) clasa Il A conform SR EN ISO 9013 :
2003 - Taiere termica.Clasificarea taierilor termice. Specificatii geometrice ale produselor
si tolerante referitor la calitai.

c) Forma gi dimensiunile rosturilor de sudura executate cu procedee de sudare
manuala se vor incadra in prevederile SR EN I1SO 9692-1/2004 - Sudarea cu arc electric
cu electrod invelit, sudarea cu arc electric in mediu de gaz protector $i sudarea cu gaze
prin topire. Pregétirea pieselor de imbinat din ofel.

d) Abaterile limita la dimensiunile fara toleranta ale imbinarilor sudate se vor
incadra in prevederile SR_EN ISO 13920 : 1998 - Sudare. Tolerante generale pentru
constructii sudate. Dimensiuni pentru lungimi si unghiuri. Forme si pozitii.

e) La executia imbinarilor sudate se vor respecta prevederile SR EN ISO 15614-
1/2004 - Specificatia si calificarea procedurilor de sudare pentru materiale metalice. Partea
3 : Verificarea procedurii de sudare cu arc electric a otelurilor.

- Tipurile de imbinari sudate prevazute in documentatie sunt obligatorii pentru

executant.

- Materialul de aport va fi in conformitate cu cerintele tehnologice stabilite de catre
executant si compatibil cu materialul de baza al subansamblelor.

- Stabilirea tehnologiei de sudare, alegerea electrozilor, proiectarea SDV-urilor
pentru respectarea conditiilor din proiect si din actele normative specificate mai
sus sunt sarcina executantului.

f) Calitatea imbinarilor sudate va corespunde prevederilor din SR EN ISO
5817/2004 - Imbindri sudate cu arc electric din ofel . Ghid pentru nivelurile de acceptare a
defectelor. In lipsa unor precizari speciale prevazute in documentatie se va alege nivelul
de acceptare “c” - intermediar pentru defecte.

g) Examinarea defectelor se va realiza prin metode nedistructive conform
recomandarilor SR_EN 12062:2001 — Examinari nedistructive ale imbinérilor sudate.
Reguli generale pentru materiale metalice .

in lipsa specificatiilor din documentatie, imbinarile sudate vor fi examinate
nedistructiv in functie de posibilitafile tehnologice ale executantului, prin una din metodele
recomandate astfel:

Controlul cu RX pentru 10 % din imbinari, conform:

- SR EN 444 : 1996 - Examinari nedistructive. Principii generale pentru

examinarea radiografica cu radiatii X si gama a materialelor metalice;

- Controlul cu lichide penetrante pentru imbinarile critice (depistate pe cale optics
- vizuald), in baza indicatiilor cuprinse in:

- SR EN 571 - 1: 1999 - Examinarni nedistructive. Examinari cu lichide penetrante.
Partea 1 : Principii generale;

- SR EN 970 : 1999 - Examinari nedistructive ale imbinérilor sudate prin
topire.Examinare vizuala.

PROTECTIA IMPOTRIVA COROZIUNII



S.C. SAMO EXPERT PROIECT S.R.L. AN
J2023000021048 CUI:47408660 \\
Str. Tristan Tzara, bloc G1, ap. 88, ' o
Moinesti, Bacau, 605400, Romania [ ; o= |
Tel.: 0744.172.260 i |
email: samoexpertproiect@amail.com

La executia si montajul confectiei metalice, vor fi respectate prevederile din GP
111-2004, “ Ghid de proiectare, executie si exploatare privind protectia impotriva coroziunii
a constructiilor din otel “.

Clasa de agresivitate a mediului conform STAS 10128-1986 -Protectia contra
coroziunii a constructiilor supraterane din otel. Clasificarea mediilor agresive- , este de 2 m
- cu agresivitate medie. In conformitate cu SR 1SO 9223 / 1996 si SR EN ISO 12944-2
12002 la clasa de agresivitate 2m corespunde clasa de corozivitate C3.

Durata de viata a acoperirii anticorozive trebuie sa fie de minim 15 ani ceea ce
orespunde unei durabilitati ridicate ,R" conform pargraf 5.1.2. din GP 035-98. Nivelurile
de performanta ale sistemelor de protectie anticoroziva vor fi in conformitate cu capitolul 4
Tabelul 4.2 din GP 035-98;

Aplicarea straturilor de acoperire prin vopsire se va face inainte de montarea
elementelor de constructii. Se poate accepta ca ultimul strat sa se aplice dupa montare.

Se pot aplica hainte de montaj numai straturile de grund si cel putin un strat de
vopsea din componen|a sistemului de acoperire pe intreaga suprafata, iar pe zonele care
se suprapun se va aplica numarul total de straturi ale sistemului de acoperire prin vopsire.

Suprafetele tuturor elementelor metalice se vor sabla la gradul 2 conform STAS
10166/1- 77. Pregéatirea suprafetei realizandu-se in conformitate cu SR EN I1SO 8501-
1:2002, SR EN I1SO 8504:2002 , SR EN ISO 8504-2:2002 si SR EN ISO 8504-3:2002.

Pentru aplicarea sistemelor de acoperire prin vopsire trebuie sa se creeze
urmatoarele conditii de mediu ambiant :

- lipsa de praf;

- concentratie cat mai redusa a gazelor agresive;

- temperatura aerului si a piesei de protejat intre 5 $i 400C daca nu se specifica

alte valori de catre producatorul de materiale de protectie;

- umiditatea relativa a aerului sub 70 %, conform STAS 10702/1-83, daca nu se

specifica altfel de catre producatorul de materiale.

Primul strat al sistemului de acoperire prin vopsire se va aplica dupa cel mult 3 ore
de la pregatirea suprafetelor elementelor din otel.

Straturile succesive ale sistemului de acoperire prin vopsire se vor aplica numai pe
suprafete curate, lipsite de apa, praf sau de impuritati.

Fiecare strat al acoperirii trebuie sa fie continuu, lipsit de incretituri, balici sau
exfolieri, fisuri, neregularitati.

Culoarea fiecarui strat trebuie sa fie uniforma pe toata suprafata elementului si
nuanta culorii trebuie s3 difere de la strat Ia strat pentru a permite verificarea numarului de
straturi aplicat.

Numarul de straturi al sistemului de acoperire, aplicat pe suprafata pieselor din otel
trebuie sa realizeze grosimea totald minima prevazuta in proiect, inclusiv la colturi si
muchii.

Cifra minima de aderenta admisa la sistemele de protectie prin vopsire este 2
pentru clasele de agresivitate 1 m si 2 m si 1 pentru clasele de agresivitate 3 m gi 4 m.
Aderenta se va determina conform SR EN ISO 2409: 2007 - Vopsele si lacuri. incercarea
la caroiaj.

Controlul calitatii lucrarilor.

Obligatiile si raspunderile unitatilor beneficiare de investitii, de proiectare si de
constructii-montaj, in asigurarea calitatii constructiilor, sunt reglementate prin Legea
nr.10/1995. in activitatea de control tehnic al calitétii se va respecta sistemul de evidenta
stabilit prin reglementarile in vigoare.
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CAP. H. RECEPTIA STRUCTURII DE REZISTENTA

Se va efectua pe intreaga constructie sau pe parti de constructie, in functie de
prevederile programului privind controlul de calitate pe santier, stabilit de proiectant
impreuna cu beneficiarul si constructorul.

Suplimentar se vor verifica : —

-

- certificatele de garantie pentru calitatea materialelor |IVP’E @LlV{ (/
- existenta si continutul proceselor verbale de re ie C )
cofrajele, armarea, aspectul elementelor dupa decofrare, aprecie Q%Ic;-ﬂ i
n opera, precum si existenta proceselor verbale pentru fazele d é el
Verificarile efectuate si constatérile rezultate la receptia | chtlfrlr
consemneaza printr-un proces verbal incheiat intre benefi maﬁ\ mro{\
precizandu-se in concluzie daca structura in cauza se accepta s
in cazul in care se constats deficiente in executarea $
masurile de remediere, iar dupa executarea acestora se va proceda 12

INTOCMIT
ing. Mireanu \iadut-Victor




S.C. SAMO EXPERT PROIECT S.R.L.
J2023000021048 CUI:47408660 o N
Str. Tristan Tzara, bloc G1, ap. 88, s = ™S -
Moinesti, Bacdu, 605400, Romania e — L | ;
Tel.: 0744.172.260 |
email: samoexpertproiect@amail.com

N b
R/
BREVIAR DE CALCUL SARPANTA METALI I

/{\i A\
)
X ;ﬁ\& > {é
"'/ %

Narmatiy 3 Eu.'ocoiﬁe-iﬁc‘-§
Ipoteza  : G+iovelioars P




S.C. SAMO EXPERT PROIECT S.R.L.
J2023000021048 CUI:47408660
Str. Tristan Tzara, bloc G1, ap. 88, ; [ 7]
Moinesti, Bacdu, 605400, Romania Zz ‘ SN
Tel.: 0744.172.260 P— [ ’ = =
email; samoexpertproiect@amail.com ' = L E—— :

1. Actiuni
1.1 Actiuni permanente (Gk)

Greutate proprie a structurii se preia automat prin programul de calcul.
Pentru incércarea din greutatea proprie a invelitorii din panouri sandwich se considera
incércarea uniform distribuitd de 25daN/m? ce descarcé pe panele metalice.

1.1.1 Incarcare utila: SR EN 1991-1-2004:
Se considera o incarcare de 100daN/m? uniform distribuiti pe panele metalice.

1.1.2 Z&apada (conform CR 1-1-3-2012)

- valoarea caracteristica a incarcarii din zapada pe sol: sk = 2,0 kN/m?2 — Municipiul
Cémpulung, judetful Arges, fig. 3.1 si tabel A.1

- clasa de importanta-expunere pentru actiunea zépezii - 11, yis = 1,0 - tabel 4.1

- coeficientul de forma pentru incarcarea din zapada pe acoperis: ui = 0,8 - tabel 5.1 (0° < a
= <5,0° < 30°); pi = 1,3; pi = 2,0 (zapada cu aglomerare);

- coeficientul de expunere al amplasamentului constructiei: normala Ce = 1,0, tabelul 4.2

- coeficient termic: Ct = 1,0.

1.1.3 Vént (conform CR 1-1-4-2012)
Zona climatica pentru ncarcare cu vant corespunzand valorii de referinta ale presiunii
dinamice a vantului, avand IMR=50ani, q» = 0,4 kPa

1.1.4 Actiuni accidentale (A) - actiunea seismica (AE) - Noramativ P100-1/2013

- acceleratia terenului pentru proiectare - ag = 0,30g = 2,943 ms=, pentru cutremure avand
intervalul mediu de recurenta IMR = 225 ani - Municipiul Cadmpulung, judetul Arges, fig. 3.1 si
tabelul A.6

- valori ale perioadelor de control (colf) - Tc = 1,0 s - Municipiul Campulung, judetul Arges, fig.
3.2 sitabelul A.6

- factorul de ampilificare dinamicd maxima a acceleratiei orizontale a terenului de cétre
structura Bo = 2,50 - Municipiul Campulung, judetul Arges, fig. 3.3

- factor de comportare: - q = 2 - normativ P100-1/2013, tab. 5.1, structurd metalica

- clasa de importanta si de expunere la cutremur - lII, yi = 1,0, tab. 4.2

REABILITARE CORP DE CLADIRE ADMINISTRATIVA C3 PIATA CENTRALA
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P %" ”,
> -~
Normativ _ll@_{@ggﬁieﬁ; ‘17;‘,‘5‘“»'& “‘“ ol q@/":{"- ::.-f ‘ . -‘- v‘-&:
Ipoteza : G+invelitcare _ | _ﬁ’ ’:* ._ * .

&)
&
/A".'“ 2
& I
z ;w\
s
X/ \Y !
Schema Statica
2. Materiale
$235
Tip Otel
lzetrop
E [N/fmm?] 210000
v 3E-1
o, {1/°C] 1,2E-5
p [kg/m3] 7850,00
f, {N/mm?] 23500
fy [N/mm?] 360,00
f: {y>80) [N/mm2] 215,00
f,, (v>40) [Nfmam?] 262,00
3. Profile
Sectiuni
' i
. ] b tw i Ty 15 [ By Ay Az ix iy iz
Nume Desen |Procesare| Forms {mm}| mm]| {orn] | fmm] | ] | [mm] | el | fem?) | lem®] | [em?] | teesd] | Immt] | fmmd l
1 E] Traslsr... Inchis 100 100 4 4 8 4 ] 15 7 7 3630821 2253077 2263077
2| 160%50% 41 B Trastar.. Inchis 100 50 4 4 8 4 78 1 3 T 1133462 1340043 440391
T3] 100%100% 4.1 B Traslar. Inchis 100 0 4 4 3 4 ¢ 15 7 73630071 2263077 2263077
T4 A0Ramma Gmmr.. Inchis 40 4 4 4 8 4 o 5 2 7, 193057 Ti06B4 110882
5| 100X50K 4 B Teestar.. Inchis W s o4 & g a b 1 3 7 OT13ME2 1340843 440387
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4. Incarcari
Ipoteze de incarcare
Nume Grupa Tipul grupei

|} Permanente PERM1 Permanente
_ 2| Utila VAR Variahile
3| Zapada UD Zapada - Zapada

4| Zapada DY« Zapada Zapada
5| Vant [Combinat] X+ 5.0 Vant Vant
__&|Vant [Combinat] X« 5.P Vant Vant
_? Vant [Combinat] X+ 5.5 Vant Vant
jVant [Combinat] X-.5.0 Vant Yant

4| Vant [Combinat] X-.5.P Vant Vant
10| vant [Combinat] x-.5.% Vant Vant
E Vant [Combinat] Y+ .P.C Vant Vant
g Vart [Combinat] ¥+ .P.P Vant Yant
_li Vent [Combinat] Y~.P.S Vant Vant
EJ Yant [Combinat] Y- .5.0 vant Vant
15| Vant [Combinat] ¥+ .5.P Vant Yant
li"}_] Vant ICembinat] ¥-.5.5 Vant ‘Vant
17| Vant [Combinat] ¥-.5.0 Vant Vant

18| Yant [Combinat] v-.5.P Vant Vant
E Vant [Combinat] ¥-.5.5 Yant Vant
Grupari de incarcare {Eurocode-RO}

: Grupa | Tip | vous o ‘ S I T ™ | w, | v, | adiv |
BET Permanente EE 100 160 J
_2|VARY Variabile s 6.70 450 030
_3|Zapada Zapada 1,50 07 6,30 040
_ 8] vant | Vent 10 08 020 0

x

|

Normativ § § Evrocode-RO |
Ipoteza : G+Invelloare

Incarcari Permanente
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X
Mormauv | § Eurccode-RO
tpoteza @ Zapada UT

'

Incarcari din zapada

X
[Normaty §§Eurocode RO
Igocteza : \Vam {Tombinat] Y+.85.5

Incarcare din vant
5. Rezultate analiza Structura

i’x% x
Srairy I Anafiza hniars
ymm?) * Nermativ llEumcodc-RG W
o ; Ipoteza : De cimensicnare Min.
B o7 Oemesweky
B R TizsEs
] ag | EUW) 125289 )
3 1) E(ER) - m2gEa A&
76 1 Comp. i Smum himm?]
.92 | Max ]
-107 | Min 1 -21d .
- -i32
2 -138 (o)
B -153 =
m ¥ -
- ES o
- (.. 3 %
o aa 2 e
4 Y A i
has = AT oY e g
et ek &N\ N
CH T
z o RS
EAN
Vs

Tensiuni minime oy, = 214 N/mm? <= g4, = 235 N/mm? Se verifica!
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Moinesti

Str. Tristan Tzara, bloc G1, ap. 88,

205 N/mm? <= gy = 235N/mm? Se verifica!

i

A 111

il \ It
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o 14
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& g s & g

LRI e & N

5383 s ‘. L

£fEbaord )

éw,m("tfatx o e
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X i 51517.~ o »,..3 94,.... @ c
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mm_ I _ 7]

wZ ! I / m

JEEEN 7 }

X

g
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052 ! ,
gfe |
§gag i
EfE8eed® | (B

= i oW o €
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i] =egte,
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CREES saeBEREe

Sageata maxima pe direcia z e, = 23,47 mm
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€z imm;

2387

Sageata maxima la mijlocul panei e, = 23,47 mm < e, gymisibi

Se verifical
Dimensionare baza stalp

Forte

Incarcari de dimensionare
Incareari de dimensionare  |1.33°0.85*G+Invelitoare] {1.3*Zapads UD} (L2*0,6*Vant { ombinat] Y-.5.5}

* -

Forta axaala Ny [FIRUHAN

. " s ., »
Fortammetome I\ o0 456k N
Fortamictome  1° R TAY
Moment meovoietor M, 0.00kNm

Moment meovoetor M.z, 0.00iNm

¢

250
220

339 - 100X100X 4

Intocmit:
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PROGRAM DE CONTROL AL CALITATII LUCRARILOR
PE SANTIER LA FAZE DETERMINANTE - Conf. Legi-10/199
8 AN 4;\\\

W TN
REZISTENTA

A 1o
3

Lucrarea: . d
» REABILITARE CORP DE CLADIRE ADMINISTRATI

Amplasament: Judetul Arges, Municipiul Cimpulung, str. Piataj
Beneficiar: Municipiul Campulung

Proiectant: S.C. SAMO EXPERT PROIECT S.R.L.
Reprezentat de: Ing. Mireanu Viadut-Victor

Nr. FAZE DE CONTROL: PARTICIPA LA DOCUME%MGISTRARE
Crt. | pentru verificari si cercetéri a calitatii CONTROL: CERTIFIC " , CONTROALE
lucrarilor prin documente scrise P — proiectant PVRC cod 9-14 EFECTUATE
B — beneficiar 100
E — executant PVC-FD cod ISC Nr.
| — inspectia de | PVLA Data
stat Buletine analize
laborator
REZISTENTA
1. Faza determinanti: Receptie
natura teren la cota de fundare in
vederea turnarii stratului de B+E+P(geo) PVC-FD
egalizare.
2. Faza determinanta: Verificare
armare centuri fundatii. Acordul B+E+P PVC-FD
pentru turnarea betobnului.
3. Faza determinanté: Verificare
camasuiri fundatii. Acordul pentru B+E+P PVC-FD
turnarea betonului.
4. Faza determinanta: Verificare
armare placa pe sol. Acordul pentru B+E+P PVC-FD
turnarea betonului.
5. Faza determinanta: Verificare
armare camasuire pereti Parter. B+E+P PVC-FD
Acordul pentru aplicarea mortarului.
6. Faza determinanta: Verificare B+E+P PVC-FD
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armare camasuire pereti Eta;.
Acordul pentru aplicarea mortarului.
7. | Faza determinanta: Verificare
montare sarpanta metalica. B+E+P PVC-FD
Verificare protectie anticoroziva.
8. Faza determinanta: Receptie
preliminara structura. B+E+P FYCFD Ay g
9. Faza determinanta: Receptie i daddl 7
finala structura. B+E+P PVC-FD /\ m ;\
v ! W
NOTA: In vederea participarii proiectantului la controlul fazelor I{ c%n'
obligatia de a-l anunta cu cel putin 3 zile inainte. Q.
La verificare se vor prezenta actele de verificare si receptlonare‘ Eon rn?k
C56/02 si in special: \ .
1.Condica pentru evidenta betoanelor turnate; \ L ‘
2. Certificate de calitate pentru materiale si elemente de constructi; ERi

3.Registrul pentru receptia calitativd a materialelor si elementelor de constru\fu mamte de
introducerea lor in opera.

P.V.L.A.- proces verbal lucréri ascunse B - Beneficiar

| - Inspectia de stat in constructii
P.V. - proces verbal E - Executant
P.V.R.C.- proces verbal de receptie a calitaii P — Proiectant

Prezentul program de control este intocmit in conformitate cu Lege - 10/1995
+Asigurarea calitati Tn constructii’ si ,Regulamentul privind conducpre/ag.‘l;;sngu ea
calitatii in constructii” aprobat prin HG 766/1997. 'Q,

Antreprenorul trebuie sa anunte in scris ceilalti factori interesaf; @twﬁ_ orpa?ég}\
minim 3 zile Thaintea datei la care urmeaza sa se faca verificarile N@convwgrérafm imp \ \
de Tatre egggcu ant*

util a proiectantului pentru controlul pe santier va reprezenta preluarea
a atributiilor gi raspunsurilor proiectantului pentru verificarea calitatj it exe ;he% evazut,e in }
Legea nr. 10/1995. . \ /
In afara punctelor obligatorii de verificare din program, proiectas
beneficiarului si executantului si in urméatoarele situatii: £an
corespund prevederilor de proiect,pentru orice neconcor,
Programul de fatd stabileste categoria lucraril
receptionate din punctele de vedere al rezistentei si stfbilitati ronstgg
exploatare si pentru care trebuie intocmite document sé\nsg I tﬂ d
intocmeste si semneaza, data inchiderii). lf,.,_;_ ,m’b
Beneficiarul este obligat in baza Legii nr. 10/1995
un exemplar din prezentul program, impreuna cu docu

PROIECTANT BENEFICIAR EXECUTANT



